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Abstract

In the case of prototype fast reactor "MONJU", neutron shieldings are
supposed to put at the lower part of each subassembly to reduce the neutron
fluence at the core support plate to 351021 n/cm2 (>0.1 MeV).

Types 304 or 316 stainless steel will be used as the core support, so
radiation effects on tensile and fatigue properties of these materials were

surveyed and compiled. The results obtained are summarized as follows.

(1) If the mechanical property required at the end of reactor lifetime is
assumed to be ruptured elongation after tensile test of 10%, objective
design fluence limit of 3::1021n/cm2 ( > 0.1 MeV) may be adequate for

type 304 stainless steel.

(2) On the same assumption, fluence limit for type 316 stainless steel is

about as twice as that for type 304 stainless steel.

(3) As the fatigue data on irradiated materials are extremely limited, it is

impossible to make clear the effect of fluence on fatigue properties.

* Material Monitoring Section, Fuel and Material Division,

O-arai Engineering Center, PNC.
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However, it is supposed that the radiation effect on fatigue properties

21 2

at 400°C ~ 550°C is not so dominant at the fluence below 2x10 n/cm

( > 0.1 MeV).

In addition, this report can be widely used as a document, which compiles

tensile and fatigue data on irradiated types 304 and 316 stainless steels.
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Table 1-1 Selected Literatures on Post-Irradiation Tensile Properties
No. Material Reference Date of Issue Authors Title Reactor Neutron
Energy
45701 316 ASTM STP 457 Dec. 1969 M., Weisz et al High-Temperature Embrittlement of AISI Triton, Siloe| > 1 MeV
P352 ~ 370 Type 316 Austenitic Stainless Steel after Osiris, BR-1
Irradiation
45702 304 ASTM STP 457 Dec. 1969 J.J. Holmes Postirradiation Tensile Behavior of 300 ETR > 1 MeV
316 P371 ~ 389 et al Series Stainless Steels
FERM?3 304 FAM - 71 - 106 Nov. 1971 P.B. Shumaker Data Summary, Fermi Surveillance Tests FERMI1 > 0.1 MeV
347 ( Memorandum )
Inconel
X-750
72641 316 HEDL - TME 72 - 64 1972 K.R. Garr EBR-II Irradiation Experiments EBR-II > 0.1 MeV
P AI-T7T ~ AI-9
72105 316 HEDIL - TME 72 - 105 1972 D. Fahr Effect of Irradiation on Tensile Properties EBR-II > 0.1 MeV
P ORNL - 3~12 of Type 316 Stainless Steel
NT171 304 Nucl. Technol. Vol. 17 Jan. 1973 E.E. Bloom and Postirradiation Mechanical Properties of EBR-II > 0.1 MeV
304+T1i P 24 ~ 37 J.O. Stiegler Types 304 and 304 + 0.15% Titanium
Stainless Steel
52901 316 ASTM STP 529 Sep. 1973 J.J. Holmes Ductility of Irradiated Type 316 EBR-II > 0.1 MeV
P 383 ~ 398 et al Stainless Steel
KARL 1 316 European Conf. Karlsruhe | Dec. 1974 Rh. Van Asbroeck| Dispersion-Strengthened Ferritic Alloys BR-2 > 0.1 MeV
11,4970 3 ~5, Dec., 1974 et al and Austenitic Stainless Steels Embrittlement
P 165 ~ 168 after Irradiation up to 10°2 n/cm2 between
' 500 and 700 °C.
75231 304 HEDL - TME 75 - 23 Mar. 1975 R.L. Fish et al |Test Temperature and Notch Effects on EBR-II > 0.1 MeV|
P HEDL - 18~38 the Tensile Behavior of Highly Irradiated
EBR-II Duct Thimble Material
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Table 1-2 Selected Literatures on Post-Irradiation Tensile Properties  ( Continued )
No. Material Reference Date of Issue Authors Titie Reactor Neutron
Energy
75771 304 HEDL - TME 75 - 77 Oct. 1975 L.D. Blackburn | Post Irradiation Tensile Properties of EBR-II > 0.1 MeV
75772 316 P 195 ~ 208 et al Annealed 304 and 316 Stainless Steels Total
NMS5 81 316 J. Nuecl. Mater. Vol, 58 1975 E.E. Bloom and | The Effects of Large Concentrations of HFIR > 0.1MeV
P 171 ~ 184 and F.W, Wiffen | Helium on the Mechanical Properties of
Neutron-Irradiated Stainless Steel
75951 304 HEDL - TME 75 - 95 Dec. 1975 G.E. Korth and | Fatigue and Creep-Fatigue of Irradiated EBR-II > 0.1 MeV
P ANC-1 ~ 10 M.D. Harper and Unirradiated Type 304 Stainless Steel
NT311 304 Nucl. Technol., Vol,31 Qct. 1976 R.L. Fish Notch Effect on the Tensile Properties of EBR-II > 0.1 MeV
P 85 ~ 95 Fast - Reactor - Irradiated Type 304
Stainless Steel
FERM1 304 5J256 76 -05 Mar. 1976 T 1 Hh SR 9 AT T2 o7 2 I BEFHREFREH OFAETE FIERMI > 0.1 MeV
347
61101 304 ASTM STP 611 Nov. 1976 R.L. Fish and Tensile Properties of Fast Reactor EBR-II > 0.1 MeV
P 119 ~ 138 C.W. Hunter Irradiated Type 304 Stainless Séeel
60PTT 304 SN941 TT7 - 139 Aug. 1977 N BRERFAEEM NS I UVEEMRFORAESRR JMTR > 0.1 MeV
(IMIR—SM1} 70M-60P )& 1 $#R4T0: R a8k
61PTT 304 SN941 78 - 61 Apr. 1978 |&®A&5 SHERFAEENE S LUREMF O BEH AR JMTR > 0.1 MeV
(JMTR~SM2), 70M-61P )& 1 $HiTHinE X8k
FERM2 | 304 SN941 78 - 119 Aug. 1978 |#K5 REFRBENR (AISI304, 42t X=T50)8 L0 | prppy > 0.1 MeV
Inconel fliEEsE ( B, C)o BREHAER
X=T750 T I e 7 e JFEREENORKEREER ( B RBVE )
sk b (B +—=4 5 %2027 »7HER
11PTT 304 SN941 79 - 06 Jan. 1979 i;ﬁ*ﬁ JMIRBSHF AR+ L CERRTOMBFMBE | JMTR > 0.1 MeV
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Table 2-1 Unaccepted Literatures on Post-Irradiation Tensile Properties
No. Material Reference Date of Issue Authors Title Remarks
1 316 ASTM STP 484 Maxr. 1971 P.J. Barton and | Some Observations on the Structure and ik OFE A E AT BEANT
P 362 ~ 374 P.R.B. Higgins | Tensile Properties of AISI Type 316 Steel — XA
as a Function of Fast Reactor Irradiation
Temperature
2 304 ASTM STP 529 Sep. 1973 R.L. Fish et al | Swelling and Tensile Property Evaluations HEDL-TME 75-77¢&—%
P 149 ~ 164 at High-Fluence EBR-II Thimbles
3 316 ASTM STP 570 Feb. 1976 K.R. Garr et al | Effect of Neutron Irradiation on Types 316 31 62 THFRR, &
321 P 143 ~ 155 and 321 and Sandvik 12R72 Stainless Steels MIHDOTF — & Lk lng
Sandvik
12R72
4 316 ASTM STP 611 Nov. 1976 K.R. Garr and Swelling and Tensile Property Changes in EeXhAr, wEmMIHo T —2 L
P72~ 90 A.G. Pard Neutron-Irradiated Type 316 Stainless Steels D&\,
5 304 HEDL-TME 72-64 1972 R.L., Fish et al Tensile Properties at 700 ~ 9OOOF of High HEDL-TME 75-77 &—%,
P HEDL-17 ~ HEDL-26 Fluence EBR-II Thimbles
6 304 HEDL-TME 75-95 Dec. 1975 L.D. Blackburn | Post-irradiation Tensile Properties of HEDL-TME 75-77 & — %o
316 P HEDL-97 ~ HEDL-113 et al Annealed 304 and 316 Stainless Steels
T 304 International Conference: June 1977 J.J. Holmes and | Effects of Fast Reactor Exposure on FE7OH, N IFTE N,
316 Scottsdale J.L. Straalsund | the Mechanical Properties of Stainless
P 53 ~ 63 Steels
8 316 International Conference: | June 1977 J.M. Dupouy Post Irradiation Mechanical Properties of WBRENE, F77D0H, FY
(ST, CW) Scottsdale et al Annealed and Cold Worked 316 Stainless F TR,
P 83 ~ 93 Steel after Irradiation to High Fast Neutron
Fluences
9 316 International Conference: June 1977 J. Barraby et al | The Post-Irradiation Mechanical Properties 7770, DPATER
Nimonie Scottsdale of AISI Type 316 Steel and Nimonic
PE16 P 159 ~ 175 PE16 Alloy
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Table 2-1 Unaccepted Literatures on Post~Irradiation Tensile Properties ( Continued )
No. Material Reference Date of Issue Authors Title Remarks
10 | 1.4948 International Conference: | June 1977 B. van der Schaaf | Irradiation Embrittlement of Type 304 Bys 52 O,
Scottsdale et al Stainless Steel Welds and Plate at
P 307 ~ 316 823 %k (550°C)
11 304 International Conference: June 1977 L.D. Blackburn Ductility of Irradiated Type 304 and 316 2705, DPATOEEM
316 Scottsdale et al Stainless Steels £\,
P 317 ~ 326
12 304 J. Nucl. Mater. Vol. 32 1969 J.J. Holmes Effect of Fast Reactor Irradiation on the - 72 7®%, HEDL-TME
P 330 ~ 339 et al Tensile Properties of 304 Stainless Steel T5-TT LK
13 316 J. Nucl. Mater. Vol 46 1973 R.L. Fish and Tensile Properties of Annealed Type 316 HEDL—TME 75-77 &%,
P 113 ~ 120 J.J. Holmes Stainless Steel after EBR-II Irradiation
14 304 J. Nucl. Mater. Vol. 55 1975 H.R. Higgy and Effect of Fast-Neutron Irradiation on EERBHE(<100T)
316 P 177 ~ 186 F.H. Hammad Mechanical Properties of Stainless Steels,
347 AISI Types 304, 316 and 347.
15 304 Nucl. Applications & Nov. 1970 A.L. Ward and Ductility Loss in Fast Reactor Irradiated HEDL-TME 75-T7¢—%
Technology Vol, © : oy
316 P 771 ~ 772 J.J. Holmes Stainless Steel Rigf TRBEZ % Lo
16 304 Nucl. Applications & July 1970 T.T. Claudson The Effects of Fast Flux Irradiation on FST DN, ) UF A TE N,
316 Technology Vol, 9 et al the Mechanical Properties and Dimensional
P10 ~ 23 Stability of Stainless Steels
17 304 Nucl, Technol. Vol. 16 Qct. 1972 E.E. Bloom and Effect of Neutron Irradiation on the Duectility 777 DH, A IF TR,
316 P 45 ~ 54 J.R. Weir, Jr. of Austenitic Stainless Steel
18 304 Nucl. Technol. Vol. 16 Oct. 1972 J.M. Steichen Effect of Irradiation on the Strain Rate HEDL-TME 75-77 &—%
P 308 ~ 315 Dependence of Type 304 Stainless Steel
Mechanical Properties
19 304 Trans. AIME Vol. 100 Apr. 1978 M.M. Abo-El-Ata Irradiation Effects on the Behavior of VEg—, &) IFrThing
316 P 121 ~ 127 Structural Materials at Elevated Temperature




PNC SN942 79—02
Table 2-3 Unaccepted Literatures on Post-Irradiation Tensile Properties (Continued )
No Material Reference Date of Issue Authors Title Remarks
20 1.4948 ECN-4 July 1976 B. van der Schaaf | Irradiation Effects on the Mechanical Properties |[{KiEMgG (92T )
of 18Cr~11Ni Stainless Steel
( DIN 1.4948, Type AISI 30455 )
First Status Report
21 304 ECN-32 Nov. 1977 M.I.de Vries Radiation Effects on L.ow-Cycle Fatigue and BEREBHS(60T)
et al Tensile Properties of AIST Type 304
Stainless Steel at 298°K
22 304 GEAP - 10062 June 1969 F.A. Comprelli Mechanical Properties of Irradiated Type-304 777D, FY IFALTEN,
316 et al and Type-316 Stainless Steel in Fast
Reactors
23 | 304, 316 GEAP - 10066 July 1969 T. Lauritzen Mechanical Properties Evaluation of Austenitic 1 &t HEDL-TME 75-77 L —
316L, 321 et al Stainless Steels Jrradiated in EBR-II E2'e
347 LR L R AR BE 5 B T
Incoloy 800
24 304 ORNL - TM - 3733 July 1972 E.E. Blocom and Postirradiation Mechanical Properties of Types |Nuecl. Technol. Vol. i7
304 + Ti J.O. Stiegler 304 and 304 + 0.15%Ti Stainless Steel Jan. 1973 &—E.
25 M316 BNES Conf. Nov. 1972 K.Q. Bagley Irradiation Embrittlement of Austenitic 77 70DH, NbBA2Twah,
P 143 ~ 153 et al Stainless Steels
26 316 IAEA - SM - 173/15 July 1973 J.M. Dupouy Proprietes des Materiaux apres Irradiation T TDH, WEHE,
(sT, CW) P 253 ~ 276 et al dans Rapsodie
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Table 3 Comments on MATTEDAS Tensile Data List
Item Code Comment
Nationality A USA
D France
G Japan
Z Others
Institute 1 PNC
4 Al
10 HEDL
12 ORNL
13 PNWL
18 CENS
25 Others
Reactior F JMTR
G FERMI
H EBR-II
I ETR
s Others
Material A SUS 304
B SUS 316
Energy A Total
D > 0.1 MeV
E > 1 MeV
Test Temp. R O| Room Temp.
Strain Rate AQ.O No Data
0.2% YS  (Yield Strength) AO.O | No Data
U.T.S (Ultimate Tensile Strength)| AO.O No Data
U.E (U niform Elongation) A0.0O | No Data
R.E (Ruptured Elongation) AQO.0QO | No Data
R.A (Reduction of Area) AQO.0 | No Data
Fracture Location C Fractured Outside

of Gage Length
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Table 4 MATTEDAS TensIL: DATA LIST (All Data)
NATTON  INST! KEAC LITERA MATE  COLD H1S  FLUENCE ENER IRRAD TE&T  STRAIN  0,2% U, T.5 Uyt K.,E  Ks+A FRACTURE
ALTTY Tulbk  TUR TUKL KIAL wOURK TORY oY TeEmP TerP RATE YS LOCATION
(%) (N/CM##2) () (L) (L/SECY(KG/MM##2) (KG/MM##2) (%) (%) (i)
U ule L 45701 B 0 0.10E422 & 10U 7u0  0.20E=03 18,1 24,5 9.1 31,3 4U,0
U Glb Z 45701 B 0 0.,10E+22 &t 650 <0 0.20E=03 25,5 51,0 2943 37.6 A 0.0
U O1b Z 45761 B ¢ 0,10E+22 E 650 500  0.+20E=03 21.9 31,8 1743 2242 A UW0
v 0lb Z 4571 B 0 - 0.,10E+22 E 650  6u0  0,20g=-03 21,3 33,2 1741 212 A UL0
v Gle Z 45701 B v 0.10E+22 E 650  7u0  0,20E=03 20,7 24,7 6.1 23,8 A 0.0
U Gis { 45701 b 0 0,10E+22 E 650  8u0  0,20E=03 17,1 17,3 17.0 24+6 A 0,0
v Olb L 457061 b 0 0,10E+22 E 10U 5Su0  0,20E«03 18,7 30,1 19,9 24,2 A 0.0
v 0lo I 45701 B U 0.10E+22 & 700 500 0,20E=03 19,0 46,0 5.2 3046 A 0,0
W 018 L 45701 b 0 0.10E+22 E TOU  Tu0  0.20E=03  17.5 25,5 501 beb A ULU
U Ul 2 45701 B 0 0,10E+22 E 60U ful  0,20E=03  L8&,8 27,1 2.5 2,8 A u.0
b Ole L 45701 B 0 0,10E+22 & 700 700  0+20E=03 18,9 27.0 2,2 206 A 040
U Gl¥ I 45701 b ¢ 0,10E+22 E 700 w0 0,20E=03 19,2 27,5 2,8 3,0 A 0,0
v 018 Z 457Ul B C 0,10E+22 E 700 <0 0,20E=03 27,7 63,7 32,9 40,3 A U.O
U 018 L 45701 B 0 0,10E+22 E 700 500  0.,20E=03 16,4 47,0 18.9 24,7 39.0
") 018 Z 457Ul B 0 0,10E+22 E 700 7U0  0.,20E=03 15,1 24,7 6+l 10 18.0
A 013 I 45702 © 0 0,10E+22 E 540 20 0.6TE=04 31,1 64,1 40,5 5145 A 0.0
A 013 1 45702 B 0 0,10E+22 £ 540 300  0,6TE=04 23,6 49,3 23,7 28,9 A 0,0
A 013 i 45702 b 0 0,10E+22 E 540 400  0,6TE=04 22,8 50,7 28,3 32,7 A 0,0
A 013 ! 45702 b 0 0,10E+22 E 540 500  0,6T7E=04 22,9 48,7 31.0 35,8 A 0.0
A QL3 | 45702 B 0 0,10E+22 E 540 600 0,6TE=04 20,8 39,6 18,4 20,7 A 0,0
A 013 ] 45702 B 0 0,10E+22 E 540  Tu0  0.6TE~04 19,9 26,9 5,9 742 A 0,0
A 013 1 45702 B 0 0,10E+22 E 540 750 0,6TE=04 18,6 21,5 3,9 10,4 A 0,0
A 013 I 45702 B 0 0,10E+22 E 600 20  0.6TE=04 26,6 58,4 41+5 55,3 A 0.0
A 013 l 45702 B 0 0,10E+22 E 60U 300 0,6TE=04 20,1 46,1 30+4 3543 A 0.0
A 013 ! 45702 B 0 0,10E+22 E 60U 400 0,6TE=04 19,8 45,2 30,0 34.8 A 0.0
A 013 I 45702 B 0 0,10€+22 E 600 500 0.6TE=04 19,8 44,0 2543 2821 A 0.0
A 013 1 45702 B 0 0,10E+22 E 600 600  0,6TE=04 18,6 37,4 17,9 20,0 A 0,0
A 013 | 45702 B 0 0,10E+22 E 600 700  0,6TE=04 17,4 26,6 8,1 1040 A 0.0
A 013 l 45702 B 0 0,10E+22 E 600 750 046TE=04 16,7 20,5 4,0 649 A 0,0
A 013 i 45702 B 0 0,10E+22 E 690 <0 0,6TE=04 28,3 64,3 40,7 51:6 A 0.0
A 013 I 45702 B 0 0,10E+22 E 690 300 0,67E=04 19,5 49,7 27,0 3249 A 0.0
A 013 I 45702 B 4] 0,10E+22 E €90 400 0,6TE=04 16,2 46,9 29,1 35,2 A 0,0
A 013 I 45702 B 0 0,10E+22 E 690 500 0,67E=04 15,6 46,4 27+6 31,9 A 0.0
A 013 I 45702 B 0 0.10E#22 E 690  6U0  0.6TE=04 15.2 38,3 2646 30,7 A 0.0
A 013 I 45702 B ¢ 0,10E+22 E 690 7u0 0,6TE=04 14,9 26,3 12,5 1840 A 0,0
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MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NALTON  INSTI KEAC LITEKA MATE CoLD RIS FLUENCE ENER IKRAD TesT STRAIN 0,2% UaToeS L.E R.E ke A FRACTURE
ALTTY TuTk TOK TURE KIaL WORK TORY QY TEMF TEmP RATE Ys LOUCATIOnN
(%) (N/CM#*#Z) <2 Q) (L/SECY (KG/MMt%2) (KG/MM#*3#2) (%) (%) (%)
A 013 I 45702 B 0] 0,10E+22 ¢t 69y 720 D.6TE=04 14,1 19,8 ba4 1l.2 A 0.0
A 0L3 l 45702 b 0 0.,10E+22 E 150 0 0.67E=04 24,8 63,0 42,7 49,2 A 0.0
A 013 I 45702 <3 0 0,10E+22 E T5u 360 0.67E=04 17,3 44,0 €6, 7 31,0 A 0.0
A 013 1 45702 B Q 0,10E+22 E 150 400 0,67E=04 16,5 45,8 26,9 3l.6 A 0.0
A clo [ 45702 B € 0,10E+22 ¢ 150 S5u0 0,67E=04 14,4 44 4 27,8 34,0 A 0,0
A Uisd I 45702 ts 0 0,10E+22 E 750 ou0 0+67E=04 14,8 39,0 20+9 24,6 A 0.0
A 0la I 45702 B 0 0.10E+22 E 150 100 0s67E=04 14,1 24,43 6.1 Te8 A 0O
A 013 [ 45702 B U 0,10E+22 E 15U 750 O+67E=04 12,9 le.6 4,7 648 A 04O
A 0la I 45702 A 0 0.60E+22 E 29u <0 0.67E=-04 108,3 109,2 0.8 Te7 A U0
A 013 I 45702 A 0 0.,60E+22 E 290 340 0.6TE=O4 84 .4 85,8 0.6 2+2 A 0,0
A 013 i 45702 A 0 0.60E*+22 E 29U 440 O.6TE=D4 7843 81,3 0.6 2+2 A 0.0
A 013 I 45702 A 0 0.60E+22 £ 290 500 0:6TE=C4 65,35 65.:5 0.7 3.0 A 0.0
A 013 | 45702 A 0 0.60E+22 E 290 o0 0, 6TE=04 36,6 38,5 l.4 3.4 A 0.0
A 013 l 45702 A 0 0,60E+22 E 290 150 0+67E=04 14,8 15.7 0,9 2T A U0
A 013 G FERM3 A G 0,40E+21 D 282 282 A 0,0 30,9 53,0 25,1 30,9 o0,6
A 013 G FERM3 A 0 0.12E+22 D 321 31 A 0.0 32,9 51,4 19,9 25,8 57.8
A 013 G FERM3 A 0 0.,10E+22 D 349 349 A 0,0 29,8 53,5 21:3 2742 5643
A Q13 G FERM3 A 0 C,15E+21 D 371 3711 A 0,0 i>5,3 48,7 42+6 4842 55,8
A 013 6 FERM3 A 0 0,55E+21 D 371 371 A 0,0 20,4 47,7 30.3 3545 63,3
A 004 H T2641 B Q 0,23E+23 D 450 5u0 A 0,0 40,0 54,0 10,0 13,0 A 0.0
A 004 i T2641 B 0 0.23E+23 D 450 R G A 0.0 57,2 T1.2 21+,Q 24:0 A 0.0
A 012 H 72105 B 0 0.15E423 D 210 5u0 0:33E=04 38,4 64,6 20,1 2644 3248
A 012 H 72105 B 0 0,12E+22 D 630 600 0,33E=04 4,0 43,4 12,0 14,7 14.7
A 012 M 72105 B 0 0,23E+23 D 700 700 0433E=04 16,5 24,3 8,6 15,5 18,3
A 012 H 72105 B 0 0,12E+23 D 750 750 0¢33E=04 le,6 19,4 4,7 18,5 23,3
A ol2 H T2105 B 0 0.,23E423 D 830 850 0.33E=04 8,2 8.6 1,0 2+6 3.2
A 0le H 72105 B 0 0,59E+22 D 210 50 04 33E=04 23.5 53,7 27,9 31,6 30,2
A 012 H 72105 B 0 0.59E+22 D 210 500 0433E=04 22,6 57,3 29:2 30:6 27,6
A 012 H 72105 B 0 0.,59E+22 D 210 500 0¢33E=04 21,8 55,5 2745 29,9 26,0
A 012 H 72105 B 0 0,59E+22 D 210 500 0,33E=Q4 22,6 55,2 27,8 29,7 27.4
A 012 H NT171 A 0 0,15E+23 D 440 450 0:+33E~-04 60,0 63,6 6+3 1l:3 36.0
A 01z H NT171 A 0 0,15E+23 D 233 550 0.,33E=04 3T:6 49,2 13,6 15,7 20,0
A 012 H NT171 A 0 C,35E+23 D 590 550 0:33E=04 29,7 38,2 9,4 9,7 15,0
A 0le H NT171 A 0 0,25E+23 D 290 ° 650 0:33E=04 19,6 21,5 3.7 6,3 640
A 012 H NT171 A 0 0,35E+23 D 815 150 0, 33E=04 9.1 15,1 4,7 6,3 12,0
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MATTEDAS TENS[LE DATA LIST

NALTON  INSTI HEAC LITERKA MATE COLLD  HIS FLUENCE ENER IRRAD TEoT STRAIN 0,2% [ U.E K.k e A FRACTURE
albiTy Tule TOK TURE K1AL wURK TORY Gy TEMP Totep KATE YS LOCAT JON
() (NFCM*%2) © 8] (L/SEC) (KG/MM##2) (KG/MM##2) () (%) (e
A ule F NT171 A ¢ 0.,26E+23 © 720U 750 0,33E=04 15,4 ls,6 4,6 aath LH,0
A 0ld t NT1T71 A G O0,6lt+23 D 250 750 0,33E-04 10.8 14.0 3,1 ) 3,9
A 0lu 3 529ul B ¢ 0,23E+22 D 420 430 0+30E=04 24,6 5348 17,9 2047 3.4
A Glu 3 52901 5] u C.18E+22 D 424 430 0+30E=04 18,2 54,1 £3.5 Z26.5 3.4
L 0ed L KARL L B 0 0,10E+23 D 550U 550 Q0,83E=04 18,7 42,2 A 0,0 22,1 A 0,0
A 0eb i KARLL ks 0 0,10E+23 D TOU 740 0.,83E=04 14,7 17.4 A 0,0 Led A U0
A Olv H 15231 A ¥] 0,3BE+23 D 371 R 0 U:45E=04 89,2 92,8 4.1 1l.8 50.0
A 010 H T5e31 A 0 0,35E+23 D 371 R 0 0+44E=03 83,7 87.9 T«0 12,1 D23.2
A Qlu H 75231 A #] 0.35E+23 D 371 K 0 0,45g=-02 83,2 87.0 445 F20 H8.8
A UiV H T523) A 4] O,38E+23 D 371 R 2 Ce45E=01 97.6 98,9 4,9 11.1 54,9
A gliv H 75231 A 0 0.78E+23 D 371 R 0 Os45E=04 93.7 99 .4 212 60 4749
A Q10 H 75231 A 0 0,72E+23 D 371 R 0 0s44E=03 95,1 101,0 4.5 11.2 50,0
A Qlu H 15231 A v 0,78E+23 D 37L R 0 D.45E=0L 97,8 102,0 2.4 6¢8 45,4
A Q1lv H 75231 A 0 0.,10E+24 D 387 R 0 0+ 45E=04 89,4 97,0 28 446 £B.48
A 010 i 15231 A 0 D,94E+23 D 38T R 0 0s»44E=03 91,3 98,6 4,0 beb 2844
A 010 H 15231 A 0 0.88E+23 D 38T R 0 0s45E=02 76,3 103.8 5,0 10.8 47,5
A 0lo H 15231 A 0 0,10E+24 D 38T R 0 0s45E=01 95,5 104.8 2.2 Te2 17.0
A olv H 15231 A o 0,38E+23 D 371 232 0,45E=04 74,0 75,0 Q.7 3¢3 37.2
A 010 H 15231 A 0 0,35E+23 D 371 232 Cs44E=03 76,8 TheO 1,0 3¢8 3l.4
A 010 H 15231 A 0 0.35E+23 D 371 232 0:45E=02 82,3 84.1 0+9 4+8  40.1
A 010 H 15231 A 0 0,38E+23 D 371 232 Qe45E=01 88,2 89,2 1,1 347 44,3
A 010 M 75231 A 0 0,78E+23 D 371 232  0,45E=04  82.0 83,0 0.5 245 4l.4
A 010 H 15231 A 0 0,72E+23 D 371 232 O+44E=03 89,4 92,2 1,1 3.6 34,9
A 010 H 75231 A 0 Q,7T2E+23 D 371 232 0.45E=Q2 BT+ 4 90,8 1.0 2+8 48,9
A 010 H 15231 A Q 0,78E+23 D 371 232 0s45E=01 94,8 97,9 1.0 2:0 37.0
A Nl0O H 75231 A 0 0'10E+24 D 387 232 0945E-04 84,9 86.9 Q.6 l|9 24.0
A 010 H 75231 A 0 0:94E423 D 387 2532 0:44E=-03 90,9 94,1 1.2 249 2648
A 010 H 75231 A 0 Q.,88E+23 D 387 232 Qe45E=02 90,6 94,3 1.2 2+9 38,0
A 010 H 75231 A 0 0,10E+24 D 387 232 045E=01 91.7 93,7 1.0 Iv7 2044
A 010 H 15231 A 0 0.,97E+23 D 384 371 0v45E=04 T4,5 759 0.6 1+7 2445
A 010 H 15231 A 0 G,92E+23 D 384 371 0p44E=03 17,8 80,4 0,8 1.6 25.2
A 010 H 15231 A 0 0,97E+23 D 284 371 0s45E=Q2 76,6 81,4 1,0 1,5 31,5
A 010 H 75231 A 0 0,10E+24 D 384 371 0445E=01 78,2 81,4 0,9 14 26,6
A 010 H 75231 A 0 0,97E+23 D 376 537 0:.45E=04 21,2 57,2 0.2 Q4 10.0



PNC SNo942

79—02

NAT [ ON
AL Ty

P2 >r > P> P P> P x> > > r > b i s i

> >

INSTI
TUTE

0tV
010
010
0lo
010

D1y
olu
Olu
0lu
(ORRY!

Qlv
01V
010
0lv
Q1o

0lu
0lu
0lu
010
010

010
0lu
010
010
010

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

REAC LITERA MATEL
RiAL

TUR

ITIIT I XTI IXTITTIT T TITIITTI ITITIXTX ITITTIT I T

ITIITIXTX

ITIIITITTXT

TUKE

75231
15231
75711
75711
15771

15771
15771
75711
75771
75711

75771
75711
15711
15771
15711

75771
75711
75771
75771
75771

157171
75771
75771
75771
75771

75771
75771
15771
75771
75771

15771
75771
75771
15771
75771

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

>»r>r > > rr> P> r P > 2> > »r>rr P r>>

> 3> >

CoLD
WORK TORY
(%)

COOO0O0 cooCcoCCo QO Co cCCCoC COoOCoo cCCCoC

OCCOoOCOo

FLUENCE

(N/CM*#2)

0.87E+23
Q,97E+23
C,84E+22
O,85E+22
Q. 15E+23

0.13E+23
0.16E+23
0.14E+23
0.13E+23
O.16E+c3

0.12E+23
0.15E+23
0,14E+23
0,13E+23
0,85E+22

0,17TE+23
Q,2TE+23
0,29E+23
0,94E+22
0!12E+23

0,12E+23
Q0.7T8E+22
0,78E+22
0,43E+22
0,43E+22

0,12E+23
0,43E+22
0,78E+22
0. 47TE+22
0.4TE+22

0,61E+22
0,61E+22
0,61E+22
0.,61E422
C.81E+22

ENER IKRAD TEST

QY

(v whwhwilw) [wRwiwiwiw cCOoOCvCOoOoT \r R wh vl wil w) L i i Wi COOoTT

QOO0

TEMP TEmP
(o ()
376 648
376 159
48 21
48 ¢ 299
537 2499
521 371
521 4zb
221 402
515 5aT1
48 ¢ 593
482 648
537 Tu4s
237 749
S2b Bl5
537 87l
437 G4cs6
459 446
459 426
520 2l
509 299
526 499
509 499
209 498
454 543
454 598
523 648
454 648
504 748
440 426
440 46
440 426
440 452
440 537
440 593
440 482

STRAIN
RATE

0.2%

YS

UsTsS

u.Ek

(1/SEC) (KG/MM##Z) (KOG/MM¥#2) (o)

0+40E=04 A
0.45E=04 A

0,2TE=04
O.ZTE“OQ
0,27E"04

D 27TE=C4
Cy27E=04
0.2TE=04
OOZYE'O4
0027E-04

0e27E=04
0.,27E=04
0|27E“04
Og27£'04
Og27E”O4

0+ 30E=04
0,30E=04
0.30E=04
0.40E=04
0:40E-04

0+ 40E=04
OQ4OE“04
Og“OE-04
0'40E-04
0,40E=04

0|4OE-04
O,#OE-04
0|40E“04
0,30E=04
0¢30E=04

0y30E=04
0,30E=04
0,30E“04
0.,30E=0¢4
0930E“04

25,5

21,2
19,2
14,8
9,2
5.4

42. 7
60,7
56,9
53,0
37,2

33,0

090
43,0
33,0
26,4

21,1
19,4
10,2
37,3
37,4

41,3
39,8
38.5
34,2
43,1

26,8
16,7
TO.7
54,4
47,7

45,8
45,5
45,0
39,7
32,7

2644
21,0
15,2
9,3
6,0

56,5
622
58,6
T2:.3
53,2

46,8
42,2
49,1
42,7
4,7

2745
26,6
13,6
51,1
52,0

5242
48,5
43,4
36,6
49,7

U
0.0
24,1
10,0
U2

£2+2
2.0
19,7
12,0

bll

VOGN W
£ PO C

oW
- - - - -

[ ¥ e LR o

- W

K.k

Cond

el
Ol
6ls8
le,1
2743

45,7
19,8

2240
4044
13,9
26,0
1741

10,8
20,0
14,43
29,6
14:3

1240
2442
1646

21,8

(

KaA

%ol

oo~
[+ AN N ST
CCCOo Ww

7.0
bbb
58,0
31,0
e 0

15,0
11.0
16,0
i6,0
10.0

57.0
47,0
51.0
73,0
23,0

4640
57.0
51,0
51,0
28.0

21.0
34.0
22‘0
66,0
62,0

60.0
0,0
42,0
14,0
65,0

FRACTURE
LOCAT I ON



PNC SNo42

79—02

NAT O~
ALTTY

P S > P P P > > »xr xrr>r rrrr >

>»rr r>

INSTI
TuTt

olu
010
01v
Qlv
010

0lu
010
010
010
010

(6RRY
010
010
0lv
010

010
0l
010
0l0
010

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

REAC LITERA MAILE
R1AL

TOK

ITITITITX IXTTITIT TITXIT X IITIITIX ITITXI TIITIXI

ITIITIX

TURE

75771
751771
75771
75711
75711

75771
15711
75771
75771
75711

75771
757711
15771
75771
75771

75771
757171
75711
15771
757711

75771
75771
75771
75711
75711

75771
75711
15771
75771
75771

75711
757171
75771
75771
75771

MATTEUAS TENSILE DATA LIST

U il i R Rl B> > po I e 2 P> > > P S i > r

1213 3 1

CULD
wURK TORY
(%)

CcCCocoo oOCC oo oCccCcao cococcoc CCOoOCo CcCCcCoCcCo

jeReR R ol o

FLUENCE

(N/CM#2)

0,11E+23
0-18E*23
C,18E+23
0,18E+23
0.23E+23

0,29E+23
0,35E+23
C.30E+22
0,71E+22
C,11E+23

O.22E+23
0,28E+23
0,30E+23
0,12E+22
0.16E+22

C,16E+22
0,20E+22
0,22E+22
0,22E+22
0.22E+22

0.26E+22
0.29E+22
0,33E+22
0,33E+22
0,36E+22

0,36E+22
0,38E+22
0,38E+22
O.42E+22
0.,42E+22

0,49E+22
0;725*22
0,77E+22
0,88E+21
0115E+22

ENER TRRAL TeST

GY

lw R w i vl wilw) jvAwlwiwlw cCoOQoCTo LR Sl W Wil ) LuAll Wil Wi W ) pe i e I Wl Wl v

vl wh el vl v

TEMP TEmP
Q) Q)
451 537
543 G2
543 537
543 593
571 593
598 593
615 648
426 426
415 4046
409 426
398 426
387 446
38¢ 426
434 315
379 482
37% 537
384 482
384 537
384 5%3
384 648
384 259
384 371
398 426
398 482
390 537
390 648
437 537
437 537
398 259
398 371
393 593
212 482
512 537
426 426
426 537

STRAIN
RATE

(1/SEQC) CRG/MM##2) (KG/MMtZ)

0430E=04
0.30E=04
0+«30E=04
0.30E=04
0,30E=-04

Os30E=-04
Op30E“O4
Ol27E“04
0.27TE=04
0!27E'04

0y27E=Q4
0s27E=04
0,27E=04
0-80E+Ol
Ds30E=Q4

0+ 30E=04
0y 30E=04
0930E“04
0, 30E=C4
Gy30E=Q4

0:30E=04
0y30E=O4
0,30E=04
0.30E=04
0430E=04

0'30E‘04
0:80E+01
0,14E+02
0:30E=04
0+30E=C4

0:30E'04
0,30E=C4
0,30E=04
0:30E=04
0,30E=04

0.2%

Ys

43,2
46,6
44,9
42,3
26,8

3153
24,0
25,5
24,7
50,0

68,6
88,8
90,6
19,6
24,1

26,3
22,4
11,5
10,2
10,5

13,6

32,7
35,2
39,2

24,2
15,7
13,4
39,0

31,4
16,7
20.3
13,6
15.7

UsTeS

46,3
51,6
46,8
42,7
27,9

34,2
30;8
50,3
53,2
64,3

69,3
89,0
90,9
4y 2
39,8

40,2
42,8
38,3
31,4
23,2

23,5
4h, 4
47,1
45,6
42,5

2447
40,1
37,8
52,7
50,8

33,3
41,7
38,1
43,0
39,5

UskE

(%)

C C N~
o N N

o
FRPC PP

[VARE - ol e i)

[\
o oo
N e o

26,0
22,2
32,2
19,8

€5

22.8
22,1
15,0
17.9
17,8

0.9
29,
2249
a4 b
14,43

249
23,3
16,4
36,2
33,1

R.WE

%)

11,7
1640
543
143
344

342
645
4.2
1441
Tel

396
343
3¢l
41,0
3% 44

34,1
28,7
3849
2214
1649

30.0
3748
2341
25,7
23,5

Te2
33,9
376
2144
2145

6:1
27q2
21¢l
4245
41,8

KaA

)

T9.0
46,0
22.0Q
10,0
16,0

1.0
12,0
09.0
02,0
53.0

43,0
45,0
qalo
70,0
Te.0

59,0
64,0
64.0
75,0
17,0

73,0
74,0
68.0
5.0

16.0
65,0
63,0
70.0
6640

31.0
40,0
45,0
65,0
84,0

FRACTURE
LUCATION



PNC SNg42

79—02

AL TON
ALTTY

>3 P > i - i s b i s > r > P PrFrFr>r > rxrx

> >

INSTI
TUTE

Dl
0lu
010
giv
0lu

vlvy
0lu
Clu
Giv
01l

010
0lo
0lu
010
Qlu

ARV
010
010
01C
010

0lc
0lu
010
010
010

010
ARY
010
010
010

010
010
010
010
010

REAC LITERA MATL
KIAL

TUK

ITIITIIT I IITITIX ITITITTX XTI xXx i Wi S R e 4 xTITITITT

XYITITITI

TUKE

75771
15771
5171
157171
75771

157171
757711
15711
75711
T5T71

15771
75771
Th771
757171
75771

75771

75771
15771
15771
75771

75771
75771
75771
75711
75771

75711
157171
T571%
757171
75771

75771
15711
75771
75771
75771

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

> > > > > P x> > »xrx>»>r »2>>r>» > »> > P

> > >

CouLD
wORKK TORY
(%)

OO0 C oo OCOQO CcCOoOCOoOoOo CcCCOoOoo (o o o ol o cCCcCcCcC

COOOO

FLUENCE

(N/ (M)

0,25E+2¢
Q.44E+22
0,37TE+22
0,37E+22
0.35E+22¢

Q.35E+22 .

0.37k+22
0.,37k+22
0.35E+22
Q.35E+22

Q.34k+22
0,34E+22
Q,88BE+22
O.BBE+22
0,77E+22

0.77E+22
0.B0E+22
0,84E+22
O.84E+22
0,80E+22

0,77E+22
0;77E+22
0,80E+22
0-80E+22
O0.7TE+22

0,80E+22
O,14E+23
0.,14E+23
0,13E+23
0,13E+23

0:13E+23
0.13E+23
O,14E+23
0,13E+23
0,13E+23

ENER TRRAD TEST

GY

D
9]
0

(PR VR WE v w] (v v wRwiw) cCoooco L vl w i vl vy CoOOoOoTO

lvRwRwRwie

TEMP TempP
(Cy (e
426 557
420 537
384 426
384 46
284 446
384 4£6
384 557
384 537
S84 537
384 537
44y 426
44y 537
386 4¢6
3% 537
&40 4:6
440 426
440 426
443 4é6
443 426
440 476
440 537
440 537
440 537
440 537
440 557
440 557
457 46
457 406
457 426
457 426
468 426
468 426
457 537
457 537
457 537

STRAIN
RATE

(L/SEC) (KG/MM##2) (KG/MM#3#2)

0,30E=04
0:30E=0¢4
0,35E=02
0.50E=-01
0.10E+01

0«10E+02
0035E“02
0.50E=01
0,10E+01
0.10E+02

0e30E=04
0.30E=04
0,30E=04
04.30E=04
0.35E=02

0:50E=01
0,10E+01
0910E+01
0,10E+02
0,10E+02

0435E=02
0:50E=01
0.50E'01
0,10E+01
0.10E+01

0,10E+0Q2
0,30E"04
0,30E=04
0:35E=02
0:50E=01

0¢10E+0]
0:10E+02
0'30E-04
0+35E=02
OISOE-Ol

0.,2%

YS

21,9
32,5
30,4
32,3
32,3

32,1
29,6
32,5
34,0
31,1

24,8
23,7
36,4
32,1
36,3

34,2
41,4
43,6
42,4
42,7

33,0
36,9
37,5
34,4

37,8
35,5
45,3
37,5
37,3

3744
38,2
42,0
34,4
36,4

U,].S

39,7
42,7
47,2
45,4
45,6

4041
41,1
39,1
43,2
41,8

46,1
38,3
50, 2
41,3
47,2

45,8
50,8
50,7
50.:6
51,0

4144
46,1
46,3
46,5
44,2

46,0
49,1
52,5
45,7
47,0

49, 4
50,0
44,6
42,5
43,2

U.E

(Rl

24,5
15,7
19,5
i5,17
177

19,5
15,0
le,1
14,/
16,3

i 2
19, f
c2, 0
11,2
14,3

15,7
18,2
12,0
10,2
14,0

14,0

8,9
13,7
14,4

14,7
14,0

6,3
11,6
15,0

{

R,E

%)

33,1
235
2‘?_.7
2046
2444

2647
19,9
2440
2140
24,451

297
2346
21,7
13,8
19,9

1940
2049
15,7
1940
311

23,0
26.5
17,9
17,0
19,5

21,0
12.7
18,9
19,7
1946

21+3
2045

9,9
17,1
2047

KA

(i)

6,0
60.0
Te.U
3.0
b,

T6,0
61,0
71.0
8,0
67,0

10,0
33,0
€9.,0
20,0
68,0

45,0
©l.0

FKACTURE
LOCATION

76,0

©9.0
3.0

75,0
68,0
75,0
64,0
68,0

67.0
62,0
66,0
61,0
67.0

63,0
©5.0
40,0
71,0
68,0



PNC SNg42

79—02

NA | O
ALTTY

b i > r>rp p o i i i S b s PR 2 T B 2> > >

> 2>

INST] REAC LITERA MATE
KLAL

TuTE

Qlu
OLu
oiv
01y
Qiv

Glv
010
Olu
vlu
olv

olu
010
gle
Olu
0lv

olv
olu
010
01V
NRY

VNRY
010
010
010

010

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

TUR

T T

ITIIIxTITXT IITIITITX IJTIrIx ITIITIT

ITIITIXITXT

TUKE

15711
75711
15771
75771
5711

75171
15771
75771
15771
15771

75771
75771
15771
75771
(5771

75771
75771
75771
157711
75771

75771
75771
15771
75771
75771

75771
75771
15771
75771
757171

75771
75771
75771
75771
75771

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

rrer > > P> PP r > b b B S b 2 > x> >

x> P>

CULD
wIRK TORY
()

jel ol ol ol e COCOC CCCCOoOo CCoOoC ccCcoccococ cCcCCocC

COO0OOo O

FLUENCE

(N/CM#%2)

O0,13E+23
G,13E+23
0,13E+23
0.,14E+23
0,50E+21

0150E+2l
0.50E+21
0.50E+21
0,38BE+2¢
0,39E+22

0,36E+22
0,37E+22
0,T6E+22
O, T3E+22
0070E+21

0,70E+21
0,80E+21
0.10E+22
0,10E+22
0,10E+22

0,13E+22
0.,18E+22
0,22E+22
0,22E+22
0,22E+22

0&22£+22
0325E*22
0.29E+22
0,29E+22
0,29E+22

0,29E+22
0,23E+22
0,23E+22
0[23E+22
0,23E+22

ENER
GY

LvAvR el wilw) R wiwRwi v covCvoa Lwiiw i w i W CTCoConCoO CoUToT

v whwhw

IRRAD TEST
TEMP TEMP
(Cy @)
461 557
468 557
46b 537
457 648
371 315
371 371
43; 4eb
432 G462
396 371
390 452
423 315
423 46
523 593
523 593
370 343
376 42
376 648
37e G426
376 4be
376 537
384 426
384 648
429 426
429 537
429 537
429 537
429 648
429 315
429 452
429 537
429 537
445 315
446 371
446 426
446 482

STRAIN
RATL

0.2%

YS

UaTyS

U.E

(1/SEC) (KG/MM##23  (Ko/MM##2) (i)

OllOE+Ol
0«10E+01
0+10E+02
0.30E=04
0.30E=04

Og30E'04
0:30E=04
0.+30E=0¢
0;30E'04
0,30E=04

Ou3OE“04
0430E=04
0930E'04
0.30E=04
Oq“bE“O#

0+45E=04
0;45E-04
0945E"04
0y 30E=02
O,45E“04

0,45E=04
0:45E=04
Qe5E=04
0 [ 45E-04
0¢30E=Q2

0:30E“04
0445E=04
0|45E“04
0:45E=04
0y 30E=03

0.30E=04
0:30E=04
0430E=04
O|30E'04
0+30E=04

32.6
35,8
24.0
27,8
15,3

16,7
13,0
14,1
36,0
35,2

34,7
34,9
23.6
18,64
14,6

13,2
11,5
17.4
18,3
16,2

12,8

9.6
25,9
24,0
22,3

23,8
18,2
31,6
29,7
26,2

27.8
27,4
17.7
23,3
25,5

45,1
39,2
43,9

0.0
45,7

45,3
45,4
4‘:39
52,2
47,5

50,6
49,1
32,8
31,6
48,5

44,2
25,0
47,9
43,6
42,4

46,1
2445
49,3
41,0
40,1

40,9
25,6
54,0
39,3

4243
49,7
47.9
46,5
44,9

ie,.6

lz'b
16,3

1.7
44,5

44,6
44,3
36,4
23,0
24.8

[ LI W

o = O
M AP C WO

[\

24,5
11,7
22,0
21,1
c0,1

26,0
13,8
174
l6.5
23,0

24,3
8,2
13,
13,2
15,2

22,1
34,3
34,5
28,4
29.4

{

R.E

%)

2543
1744
2344

249
52«8

527
5149
44,0
3Usl
3302

3642
3045
6.6
9gb
2046

2748
1645
2546
3740
24,4

29,9
16,45
21,4
19,9
30.8

29:9
11l+9
19,2
17+6
1843

2841
40:+7
4541
34,7
3645

e A

(7)

bb.O
oE. 0
67.0
£3.0
b5,0

69,0
03,0
bb,0
99,0
53.0

b8|0
28,90
27.0
14,0
£5,0

70.0
24,0
€2,0
0900
04,0

64,0
28,0
02,0
58,0
70.0

49,0
23,0
66,0
63,0
31,0

68.0
66.0
68,0
72.0
66,0

FRACTURE
LUOCATION
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MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NALL1On  INSTI KRzAC LITERA MATE coLd  HIS FLUENCE ENER IRRAD TEST STRAIN 0,2% UeTsS U.E H.E KeA FRACTURE
~LITY TUTE TOK TURE KRIAL wORK TORY GY TEMP TEMP RATE YS LOCAT TON
(%) (N/CMR®Z) Q) (W (1/SECY(KG/MM##2) (KG/MM##2) () (%) (%)

A 0lo M 75711 A 0 0.10E+22 D 468 452 0,30E=Q4 lg,6 46,3 29,4 35,4 56,0

A 01V H 15771 A U 0.10E+22 D 4684 537 0,30E=04 17,3 43,5 2846 3ze2 33,0

A Q1U H 5771 A 0 0.30E+22 D 446 Gbeb 0,30E=04 29,6 48,9 30,1 34.8 69,0

A 010 H 75771 A U 0.,30E+22 D 446 537 0,30E=04 25,5 43,4 29,7 2845 40,0

A 01U H 78771 A 0 0,3TE+22 D 446 4.6 0, 30E=04 27,4 49,6 28,0 33,2 50,0

A olu H 75771 A ¢ 0.43E+22 D 4406 537 0, 30E=0Q4 30,7 43,0 19,2 24,1 33.0

A 010 H 75771 A O 0,56E+22 D 446 4.6 0,30E=04 38,4 52,4 18,5 23,8 55,0

A 0l H 75711 A U 0.56E+22 D 446 537 0430E=04 34,9 44,6 14,9 17+9 4l1l.0

A 010 H 1771 A 0 0.11E+22 D 468 452 0 3VE=04 19,1 45,2 27+4 3243 57.0

A olu M 157711 A V) 0,13E+22 D 4eb 442 0:30E=04 17,8 46,8 32.3 3602 59.0

A 01V 'y 757171 A 0 0.15E+22 D 460 Go? 04 30E=04 19,3 45,2 2941 3443 54.0

A 01lu h 75771 A 0 0,18E+22 D 460 426 0,30E=04 18,6 45,5 31,0 37,9 Db6,0

A 0lu H 75711 A 0 0,18E+22 D 465 Go? 0+ 30E=04 18,1 46,5 3646 40,43 51.0

A 0lu H 75771 A U 0,18E+22 D 468 537 0,30E=04 17,3 40,9 24,0 3043 44.0

A 010 H 15771 A 0 0,18E+22 D 468 593 0,30E=04 19,1 33,2 13,4 14,3 14,0

A 010 H 75771 A Q 0,438+22 D 446 426 0s30E=04 31,0 49,8 24,2 30,5 5.0

A 010 H 75771 A 0 0,43E+22 D 446 537 0,30E=04 32,3 45,2 19,5 24,8 40,0

A 010 H 75771 A 0 0,10E+22 D 468 452 0+ 30E=04 19,1 48,5 36,7 44,6 63,0

A 010 H 15771 A 0 0.10E+22 D 468 537 0+.30E=04 20,0 42,5 22:2 2642 44,0

A 010 H 75771 A 9] 0,11E+23 D 371 371 0,60E=04 61,0 63,6 2,6 447 44,0

A 010 H 75771 A 0 0.11E+23 D 371 462 0.60E=04 55,9 56,6 1.3 bed 5640

A 010 H 75771 A 0 0,11E+23 D 371 593 0,60E=04 42,3 42,6 0,5 2,0 31,0

A 010 H 75771 A 0 0,11E+23 D 371 Tu4 0,60E=04 14,8 18,7 5,3 944 18.0

A 010 H 75771 A 0 0,11E+23 D 371 8l5  0.60E=04 T42 By1 1,3  T.7 27.0

A Qlo H 75771 A 0 0.20E+23 D 371 259 0., 60E=~04 75,1 73,4 0¢5 4,1 46,0

A 010 H 75771 A Q 0.,20E+23 D 371 371 0,60E=04 68,1 68,1 0.2 249 64,0

A 010 H 75771 A 0 0,20E+23 D 371 482 0,60E=04 68,0 68,0 0,2 2,3 61,0

A 010 H 5771 A 0 0,20E+23 D 371 593 0,60E=04 4242 42,5 0.2 1,1 11,0

A 010 H 75771 A 0 0.,20E+23 D 371 T04 0:60E=04 24,5 25,2 0.5 0:9 11.0

A 010 H 15771 A 0 0,20E+23 D 371 815 0,60E=04 0,0 14,1 0:1 0:8 10.0

A Q10 H 75771 A 0 0.,20E+23 D 371 926 0:60E=04 404 4:5 0.5 2:3 1040

A 010 H 75771 A 0 0,35E+23 D 382 371 0,60E=04 75,6 76,1 0,2 1.9 42,0

A 010 H 75771 A ] 0,35E+23 D 382 452 0,6CE=04 6T.:4% 6745 0.2 1,7 30,0

A 010 H 75771 A 0 0,35E+23 D 382 593 0,60E~04 39,6 39,6 0vl 045 8,0 C
A 010 H 75771 A 0 0,35E+23 D 382 To4 0,60E=04 21,7 21,17 0,0 043 2,0 ¢



PNC SN942 79—02

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NATION  INST] REAC LITERA MATE CoLD HIS FLUENCE ENER JRRAD TEST STRAIN 0.2% LeTeS U.E R.E ks A FRACTURE
AL1Ty TUuTE TOk TURLE RIAL wORK TORY GY TEMP TEmMP RATE YS LOCATJON
(%) (N/CM#x2) 6] (L) (1/SEC) (KG/MM##2) (KG/MM##2) (&) (%) (%)
A 0lu H 75771 A U 0,37E+23 D 38¢ €99 0,60E=Q4 76,2 76,9 0,3 2+4 44,0
A 01U H 15771 A 0 0.37E+23 D 387 371 0,60E=04 13,8 74,1 U3 2yl 59,0
A IRV H 5711 A 0 0.37E+23 D 387 543 0.60E=04 40,6 40,6 0.0 045 1z.0 C
A 010 H 75771 A 0 0,37E+23 D 387 Ti4 0,60E=04 18,0 15,0 0,0 0.3 7.0 C
A 010 H 75771 A 0 0,37E+23 D 387 815 D.60E=04 13,5 13,5 0.0 0e3 5.0 C
A 010 H 15771 A G 0.37E+23 D 387 Feb 04+6UE=04 4,7 4,8 0.3 1.3 4,0
A Glo H 757171 A 0 0.,20E+23 D 437 259 0+s60E=04 59,7 6l.4 1,3 3.6 62,0
A 010 H 757171 A 0 0,20E+23 D 431 31l 0.60E=04 57,4 6U,8 4,3 645 64,0
A o1u H 75771 A 0 0,20E+23 D 437 462 0,60g=04 3,9 55,2 2,2 4,6 38,0
A 010 H o 73771 A 0 0,20E+23 D 437 593  0.60E=04 41,2 41,7 0ot 143 20,0
A 010 H 75711 A 0 Q,20E+23 D 437 Tué 0.60E=04 22,1 2244 0.8 218 22.U
A 0lu H o 75771 A 0 0,20E+23 D 437 515  0,60E=04 9,7 10,0 v 546 23,0
A 010 H 75771 A 0 0.,20E+23 D 437 926 0,60E=04 4,1 4,3 0.5 2¢3 16,0 C
A 010 H 75771 A 0 0,47TE+22 D 465 442 0,60E=04 34,7 52,5 22,5 27,2 61,0
A 010 H 75771 A 0 0,4TE+22 D 465 5%3 0,60E=04 28,1 34,5 B:+6 1045 40,0
A 010 H 75771 A 0 0,47E+22 D 465 Tud 0+ 60E=04 18,8 21,2 4,7 7:9 16,0
A 010 H 75771 A 0 0,13E+22 D 465 259 0:60E=04 19.4 45, 4 36+4 40,7 78.0
A 010 H 75771 A 0 0,13E+22 D 465 371 0,60E=04 18,6 45,3 36,1 3845 T1.0
A 010 H 5771 A 0 0,13E+22 D 465 G52 0,60E=04 18,3 44,8 32,9 36,0 68,0
A 010 H 75771 A 0 0,13E+22 D 465 593 0460E=04 16,0 30,5 17+8 1949 51.0
A 010 H 75771 A 0 0,13E+22 D 465  Tu4 0,60E=04  13.6 16,8 4,1 6.5 26,0 C
A 010 H 157171 A 0 0.13E+22 D 465 §15 0,60E=04 T.9 8,6 3¢l 1041 26,0
A 010 H 75771 A 0 0,13E+22 D 465 946 0,60E=04 4,0 4ok 3.9 646 13.0
A 010 H 75771 A 0 0,34E+23 D 371 371 0,45E=04 19,5 80.8 0,3 2¢4 29,0
A c1¢ H 75771 A 0 0,34E+23 D 371 593 0,45E=04 51,7 51,7 0.1 08 24.0
A 010 H 75771 A 0 0.,51E+23 D 371 371 0¢45E=04 79,0 BO,1 0,5 3,6 35,0
A 010 H 75771 A 0 0., 7T1E+23 D 371 371 0,45E=04 5.9 7746 0.5 2:9 38,0
A 010 H ?5771 A 0 0, 71E+223 D 371 293 0|45E'04 A 0,0 37;3 0,0 0¢3 ¢.0 ¢
A 010 H 75771 A 0 0,83 .423 D 376 371 0,45E=04 86,5 88,2 0,6 3,1 17,0
A 010 H 75771 A 0 0.87E+23 D 387 371 0v145E=04 7845 78,8 0.3 2:0 22.0
A 0l0 H 75771 A 0 0,87E+23 D 387 593 0145E=04 A 0O,V 33,8 .0 Océ 0.0 C
A 010 H 75771 A 0 0.,67E+23 D 415 426 0,45E=Q4 65,2 57,1 0.6 340 16,0
A 010 H 75771 A 4] 0,47E+23 D 434 426 0,45E=04  54.8 56,7 0,8 4,7 31,0
A 010 H 75771 A 0 0,33E+23 D 451 426 0,45E=04 54,8 57,7 i,4 4,5 40,0



PNC 8SN942
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NAT 1ON
ALITY

> rr > rrr > > > > r > o T i 3 P >>rr

>

INSTI
TUTtE

0lo
clu
0lu
010
Qiv

010
010
010
010
SRRy

010
010
010
10
010

010
010
IR
010
010

010
010
010
010
0lo

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

REAC LITERA MATE

TOk

ITITITIX ITIIXTIX TIITITX ITXTIIXX ITXTITITT IIITIZX

ITITITX

TURE

75771
75171
75711
75771
15771

75771
75711
75771
15771
75771

75711
75771
75771
15771
75711

75711
75771
75771
75771
75771

75771
75711
75771
75771
15771

75771
15711
157171
75711
75771

75771
75771
75771
75771
75771

R

oo oo T or T>>> > e i e i 4 P >r > > rrr

oTTooToT

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

OCCOC oo CCOoOOoo CoCOoOCo COoOOoOCC cCCCcCoco cCCcCCoC

[eNeReoRel e

coLD
[AL  wORK TORY
(%)

FLUENCE

{N/CM##2)

0,21E+23
0,8TE+22
0.6lE+22
0.43E+22
Q.12E+23

0,18E+23
0,29E+23
O.46E+23
0q78E*23
0.11E+24

0.11E+24
0.12E+2¢4
0,11E+24
0,11E+24
O0,7iE+23

0., 71E+23
0,16E+23
0,20E+23
0,20E+23
0,36E+22

0,36E+22
0,4TE+22
0,47TE+22
0,5%E+22
0,59E+22

Q. 78E+22
0.78E+22
0|78E+22
0,10E+23
0,10E+23

0,10E+23
C,10E+23
0,14E+23
0,18E+23
0,1BE+22

ENER JRRAD TEST
Gy TEMP TEwmP

(Cy (L)
D 459 4pd
D 465 4o
D b 412
D 465 4ue
D 371 593
D 371 593
D 371 371
D 371 3i1
D 371 371
D 379 el
D 379 371
D 294 371
D 423 21
D 423 G460
D 448 406
D 448 482
D 326 537
D 226 537
D 526 537
D 371 4k
D 371 648
D 371 4eé
D 371 648
D 371 426
D 371 648
b} 387 371
D 387 482
D 387 593
D 437 426
D 437 537
D 437 548
D 451 648
b} 504 648
M 515 426
D 515 482

STRAIN
RATE

(L/SEC) (KG/MM##2) (KG/MM#3#2)

0,:45E=04
0:45E=04
Og45E'04
0945E-Oq
Dp4bE-04

0:45E=04
0.45E=04
Ou“bE'Oq
0s45E=04
Oa45E“04

D:42E=04
0945E'04
0313E-Ol
0945E“04
0;45E=04

0945E“04
0,¢30E=04
0430E=04
0,30E=02
0,30E=04

0,30E=04
04 30E=C4
0,30E=04
0,30E=04
0;30E'04

0,30E=04
0|3OE'04

0,30E=04

0,30E=04
0:30E=Q4

0g30E'04
0330E'04
0;305“04
0;30E'04
0.30E=04

0,2%

YS

47,0
34,8
28,8
26,6
38,8

4743
73,8
76,0
8,5
99,1

78.4
1.7
85,7
69,2
65,0

53,8
25,8
28,1
28,5
12,9

12,4
1636
13,0
30,0
19,3

43,0
38,7
37,1
50,3
48,0

29,8
33,2
53,4
52,9

Us T4 S

55,1
48,0
42,7
41,5
40,4

47,9
T, 6
T9:1
81,6
109,0

83,8
Té4,3
92,9
70,0
67,6

58,1
3%,5
35.9
41,7
49,1

2849
332
28,2
55gl
29,1

58,8
55,9
42,5
6442
56,0

31,8
32,6
35,6
64,1
62,2

U.E

(=)

-'._z.'_.)
C W F D W
~ 0w -J

- w = & -

FOCCO
LCAFUD oW

C oo o
- - - - -
2 U@ \r

Wi
CVOo oo
cCcwH v

[\M N
—~ OO0

UL~

18,3
28,0

7.6
17,8
11,3

|l

ol el Ol ol N
- = = &8 »
oo W~

(

R.E

%)

640
14,3
177
18,0

2:0

1.1
216
2:4
347
2841

343
2+9
11,2
2¢5
147

1¢5
1042
8:0
2001
424

10,7
3642
1142
277

8,1

2702
3444
1049
26,7
18.1

445
35
344
18,1
19,9

KeA

()

0.0
46,0
50.0
42,0
17.0

19.0
29'0
23,0
22,0
34,0

25.0
24.0

7.0
26.0
19.0

1240
14.0
10,0
59,0
£9,0

39.0
67.0
27,0
64,0
22,0

62.0
2.0
15,0
62.0
42,0

21:0
14,0
17.0
52.0
50,0

FRACTURE
LOCATION



PNC SN942 79—02

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NATION  INSTI KREAC LITERA MATLE CoLD HIS FLUENCE ENER IRRAD Tcool STRAIN O, 2% UsTed U,k R.E ke A FRACTURE
ALLTY TuTeE TOR TuKL KIAL wORK TORY GY TEMP TEMP RATE YS LOCATION
(%) (N/CM#*32) () (L) (1/5EC) (KG/MM*#2) (KG/MM##2) () () (%)
A Olu H {5771 B 0 J,18E+23 D 515 557 0.30E=Q4 49,4 57,3 7.5 13,6 32,0
A 0lu H 75771 B 0 0.16E+23 D 515 593 0430E=04 46,1 49,1 2.1 4,5 27,0
A 01v H 75771 & 0 0,18E+23 D 515 648 0.30E=04 35,6 36,9 1,1 27 B.0
A 01lv H 75771 b5 U 0.18E+23 D 543 6@ b 0,30E=04 32,2 35,5 1.7 3,2 15,0
A 010 H 57171 B 0 0.25E+23 [ 40 557 04+30E=04 39,2 4u,6 6,0 8.0 30,0
A 0LU H 75771 B 0 0,25E+23 D 587 648 0e30E=04 26,8 31,9 2.9 4,7 1040
A QLU H 75771 B 0 0,30E+23 D b8¢e 4eb 0 30E=04 37,6 57,3 13,9 1,2 55,0
A o010 H 75771 B 0 0.30E+23 D 582 648 0.30E~=04 30,0 33,0 1,8 2:8 11,0
A 010 H 75771 B 0 0.30E+23 D 621 648 0,30E=04 20,0 28,5 8.2 10,4 la.0
A 010 H 75771 B 0 0.34E+23 D 595 593 0.30E=04 32,4 38,7 3,3 444 19,0
A 0V H 75771 B 0 0e29E+22 D 426 46 0.27E=04 16,5 56,0 23,6 27+¢8 64.0
A o1l¢ H 75771 B 0 0,69E+22 D 415 446 0,27E=04 30.4 56,7 13,0 17.0 63.0
A 010 H 757171 =} 0 0.11E+23 D 409 46 0, 27E=Q4 43,7 63,6 9,9 13,0 54,0
A 010 H 75771 B 0 0,21E+23 D 398 46 D,27E=04 69,3 72,1 1.3 5,0 49,0
A 010 H 75771 <3 0 0,27E+23 D 387 4.6 0,27E=04 17,4 T&,.8 0,9 4e2 A 0.0
A 010 H 75771 B 0 0.2BE+23 D 382 426 0:27E=04 76,3 77,1 0.6 440 50,0
A 010 H 75771 B 0 0,21E+23 D 404 426 0¢30VE~04% 61,7 67 ¢4 4.4 Bel 58,0
A 010 H 5771 ] 0 0!215*23 p 404 482 0!30E'04 blpT 66,9 44D §:0 5240
A 010 H 75771 = 0 0,29E+23 D 404 426 0,30E=04 65,2 70,9 2,7 6.3 48,0
A 010 H 15771 B v 0.29E+23 D 404 482 0s30E=-04 61,9 65,2 1.8 5¢1 4840
A 010 H 75771 B 0 0,22E+23 D 465 426 0:30E=04 31.6 54,8 15.6 19,0 59.0
A 010 H 75771 B 0 0,22E+23 D 465 648 04 30E=04 28,8 36,6 3,3 4,0 35,0
A 010 H 75771 B 0 0,28E+23 D 465 4y 2 0. 30E=04 32,1 55,1 le,17 20.8 57,0
A 010 H 75771 B 0 0,28E#23 D 465 537 0,30E=04 31,4 50,3 12,5 14,0 29,0
A 010 H 75771 B 0 0,14E+23 D 390 426 0,30E=04 48,6 61,2 9.4 13,4 60,0
A 010 H 75771 B 0 0,18E+23 D 390 426 0:30E=04 55,6 64,2 4,1 855 59,0
A 010 H 75771 B 0 0,26E+23 D 404 371 0,30E=04 60,0 69,3 4,6 7¢8 54,0
A 010 H 75771 B 0 0,26E+23 D 404 426 0430E=04 61,7 69,5 4,7 9¢1 55,0
A 010 H 75771 B 0 0,14E+23 D 448 371 0,30e=04 48,0 61,7 9,5 12,7 60,0
A 010 H 75771 B 0 0,14E+23 D 448 482 04 30E=04 46,3 58,4 Bed 12:2 52.0
A 010 H 75771 B 0 0,15E+23 D 454 426 0¢30E=04 36,1 5647 12.8 159 56.0
A 010 H 75771 B 0 0,15E+23 D 454 482 043 30E=04 35,9 56,7 12:4 15:9 50.0
A 010 H 75771 B 0 0,15E+23 D 462 452 0, 30E=04 34,4 56,2 12,4 15,2 50,0
A 010 H 75771 B 0 0,15E+23 D 454 648 0,30E=04 32,1 38,1 1,9 2,5 29,0
A 010 H 75771 B 0 0,19E+23 D 462 462 0:30E=04 37,8 56,0 11,1 14,8 50,0



PNC SN942 79—02

MATTELAS TENS]LE DATA LIST

NATLON  INSTI KEAC LITERA MATE COLD  HIS FLUENCE ENER [KRAL TEsT STRAIN 0.2% UeTs$ u,b R,E KeA FRACTURE
ALITY TuTE TOK TUKE KIAL wUKK TORY GY TEMP TomP RATE YS LOCATION
(%) (N/CM#2) (gl () (L/SEC) (KG/MM#EH#2) (Ko/MM#52) () (%) (%)
A VERY) H 15771 b 0 0.26E+23 D 462 beb 0+ 30E=04 45,1 61,2 10,2 12,7 b5e,0
A 0lu & 75771 b U 0.26E+23 D 462 537 0430E=04 42,2 54,9 Bo2 10»5 29.0
A SRRV H 75771 B U 0.26E+23 D 459 557 0430E~04 43,5 55,2 Te6 10.0 42,0
A 010 H 75771 B 0 0,53E+23 D 14y 593 0.+30E=04 14,9 40,4 7.0 fe7 19,0
A 01U H 75771 b 0 0,53E+¢3 D 140 159 0,30E=04 12,4 14,2 0.2 1.1 5,0
A Glu H 75771 b 0 0.49E+23 D T4U Tus 0,89E=02 15,0 35,7 25,1 2545 24,0
A GlO ¥ 75771 b 0 G.49E+23 D T4U fus 0.22E=01 15,0 36,7 ebvb 3044 37.0
A 010 H 757171 b 0 0,49E+23 D T40 Tud 0,59E=01 11,7 34,3 63,8 62,0 49.0
A 010 H 75771 & 0 0.49E+23 D T40 Tu4 0, 19E+00 15,5 36,0 £3,9 26,7 55,0
A Ry H 15771 B 0 0,64E+23 D T49 a4l 0+30E=04 15,0 29,4 3.0 4,0 23,0
A 010 H 75771 B 0 0.64E+23 D T40U 759 0+ 30E=04 13,1 1744 2+5 3¢3 12.0
A 010 H 75771 B 0 0.76E+23 D T40 543 0. 30E=04 15,5 38,3 6,2 T+0 20.0
A 0lv0 H 78771 B 0 0,76E+23 D T40 159 9¢30E=04 12,1 13,4 0.6 048 7.0
A 01V H 757171 B 0 0.21E+22 D 387 1 0,30E=04 24,9 57,7 46,4 54,7 T2.0
A 010 H 75771 B o 0,21E+22 D 387 315 0,30E=04 16,5 51,3 45,8 5046 66,0
A 010 H 75771 B 4) 0.,21E+22 D 3817 426 0,30E=04 174 50,8 43,2 50¢4 69.0
A 010 H 75771 B 0 - 0,21E+22 D 387 482 0¢30E=04 17,4 50,6 41,7 52+0 65,0
A 01U H 75771 B 0 0.21E+22 D 387 537 Ge30E=04 15,9 48,5 36,4 47.+9 ©3,0
A 010 H 75771 B 0 0,20E+22 D 384 537 0 30E=D2 12,0 4446 32:3 41.6 19,0
A 010 H 75771 B 0 0,20E+22 D 384 593 0+30E=C4 12,2 38,2 29.8 32,7 33,0
A 010 H 75771 B 0 0.,20E+22 D 384 593 Q¢30E=02 11,7 41,7 29:9 41,0 63,0
A 010 H 75771 B 0 0.20E+22 D 384 648 0¢30E=04 11,4 27,7 14,6 18,1 21,0
A 010 H 75771 B 0 0.20E+22 D 384 159 0,30E=04 9,6 15,9 5,6 11,7 11,0
A 010 H 75771 B 0 0.46E+22 D 393 537 0,30E=02 30,1 51,9 21,5 29,0 58,0
A 010 H 15771 B 0 0.46E+22 D 393 593 0,30E=02 26,7 45,3 39,0 47,9 64,0
A 010 H 78771 B 0 0.46E+22 D 393 648 0:30E=Q2 25,2 42,0 20+8 27+%9 50.0
A 010 H 15771 B 0 0.46E+22 D 393 759 0,30E=02 12,8 49,0 10,5 13486 14,0
A 010 H 15771 B 0 0.56E+22 D 393 593 04 30E=04 24,2 42,3 24,6 29:6 42,0
A 010 H 75771 8 0 0,56E+22 D 393 648 0,30E=04 19.3 31,2 10,9 12,7 12.0
A 010 H 75771 B 0 0.56E+22 D 393 759 0+30E=04 11,3 16,9 Te7 1048 11,0
A 010 H 75771 B 0 0.23E+22 D 434 315 0¢30E=~04 15,5 49,1 43,2 4843 6£3.0
A 010 H 75771 B 0 0.23E+22 D 434 426 0+ 30E=04 16,5 50,5 46,0 5143 65,0
A 010 H 75771 B ) 0,23E+22 D 434 482 0,30E=04 13,8 49,0 41,0 51,9 65,0
A 010 H 75771 B 0 0,23E+22 D 434 537 0.30E=04 13,6 46,9 38,1 51,0 66,0
A 010 H 75771 B 0 0,29E+22 D 434 21 0,30E=04 22,3 59,8 49,9 61,3 76,0



PNC SN942

79—02

NA | [Om
ALITY

b i e > x> > poie S 3 3 > >> > PR i s O > > >r >

2>

INSTI
Tule

glu
010
010
010
clu

QLU
QLru
01lv
Qiv
0140

010
010
01G
010
010

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

KREAC LITERA MATE

TOR

ITIIXTITXIT ITITIX ITIIIXTXIT IXITITXT I TITIXT T TIIX

ITITIXITITXT

TUKE

15771
75711
157171
15771
15771

5711
75711
15771
75771
75771

75711
15771
75771
75771
57171

75771
75771
757171
75771
75771

75771
15711
75771
75771
75771

75771
15711
75711
75771
75771

75771
75771
75771
757171
75711

K

-~
[

ocooCcoooT oOooITow e oo o oOxToOoCm oo oToOoE gocuos

[es r R e iR v v Y

MATTEVAS TENSILE DATA LIST

OO0 QO COoOOCoC COQOQoOC cococcocco CcCCCoCCc CcCoCocco

jeRojopola

COLD HIS
[AL  wORK TORY
(%)

FLUENCE

(N/CM#*%2)

0,29E+22
0,30E+22
0,29E+22
0.30E+22
0.30E+c2

0.29E+22
Q0,30E+2¢
0.30E+e2
0,29E+22
0.,40E+22

0.50E+22
0,45E+22
0.,45E+22
O.45E+22
0.72E+22

0,72E+22
D.72E+22
0,72E+22
0072E+22
0.58E+22

0.58E+22
C,58E+22
C,58E+22
O.84E+22
0,82E+22

0,82E+22
0,61E+22
0,T7T8E+22
0¢11E+23
0,12E+23

Cel4E+23
0,16E+23
0!70E+22
0,90E+22
Q.,13E+23

ENER [RRAD TEST

oY

v viwiwiv) cCoooQ COCTUCT COCTO (=R W w R Wi vl (R wR el w

v v wiwRw

TEMP TemP
LCy (C)
434 53T
429 593
434 593
42% 648
429 b4 8
4354 b4l
429 o9
429 Th9
434 159
420 452
426 452
437 593
437 648
437 159
521 fl
521 215
521 446
521 482
521 537
221 537
521 593
521 648
521 159
521 5%3
521 648
521 159
396 482
396 452
412 426
407 482
412 426
407 482
443 537
443 537
454 426

STRAIN
RATE

(1/SEQC) (KG/MM##2) (KG/MM*#2)

0.30E=02
0,30E=04
0930E“02
0430E=04
0930E'02

Dy 30E=02
0+30E=04
0| BOE“Od
0,305'02
0!45E“04

Oe45E=04
0130E'04
04y 30E=04
O!30E“04
0.302“04

0:30E=04
0+ 30E=04
0;30E'04
0430E=02
04+30E=04

0 30E=04
0 30E=04
0;30E-04
0:30g=C2
D, 30E=02

0,30E=02
0,30e=04
0,30E=04
0+30E=04
0145E=04

0430E=04
Cs45E=04
0'30E-04
0:30E“04

0|3OE°04-

0, 2%

YS

12,0
14,5
11,1
13,3
14,1

-

O L
- ™ 9 - ah
O O O AR

-

28,0
25,3
25,5
14.6
30,1

22,5
20,5
20,2
23,8

23,6
22,4
17,2
20,4
21,2

18,6
35,0
38,6
41,1
50,9

42,9
57,7
28,5
31,4
26,9

UeTsS

44,5
35,6
40,8
29,0
38,8

38,3
10,8
24,6
2399
50,2

51,5
42,3
33,7
17,2
59,8

5041
50,8
47,5
44,6
4445

38,0
30,9
18,6
42,7
39,1

2744
56,6
58,0
606
61,5

60,3
64,1
50,3
52,6
53,0

U.E

()

32,6
26,6
33,0
13,4
26,4

2.6

5,6
13,9
13,9
27,5

R'E

%)

40,8
30s0
35,5
15.7
35,5

35.1
1ilel
18,9
15.8
33,0

30.2
19.3
8,8
LYY )
{4646

30,3
2746
33,7
2342
19+ 4

1291
545
5.6

3240

2842

16,3
6347
40,8
2041
1549

1647

6:3
2243
17.9
18;1

KA FRACTURE
LUCATION
(%)

66,0
37.0
70,0
54.0

55,0
11i.4
20,0
20,0
bbb, 0

64,0
29,0
19,0
10.90
&5,0

60,0
55,0
48,0
54,0
36,0

25.0
60,0
58.0
65,0
50,0

60,0
44,0
31,0
32.0
25,0
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>r>r > rrr > >rrr > P rrrr > r > >»>rrr >

P>

INSTI REAC LITERA MATE
R1AL

TUTE

0lu
010
QLo
010
010

010V
010
010
010
0l¢

010
0lu
010
010
010

0l0
010
010
0lu
010

010
cl0
010
010
010

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

TOR

IXTIXTXITIT IITIITX TIIXTEXI ju i S S W T ITIT X ITIITITX

IXTIIX

TURrRE

75771
15771
75711
15771
15771

75771
75771
157171
15771
75771

78771
75771
75711
75711
15771

75771
75771
75771
75771
15771

15771
75771
75711
75712
75772

75712
753772
75712
75772
75712

75772
75772
15772
75772
75772

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

PO CoCOxoo T TCo ooOooCa couUoT

»>>> P

s T

CoLp
WwORK TORY
(%)

[eR ol ok ol o] cCOoCOoC o CcCCoC O cCCcCCoC CcCCCoCCcC cCCCoCocC

CcCOOO O

FLUENCE

(N/CM%E%Z)

0.,13E+23
0o13E+23
0.11E+23
C.l2E+23
0,16E+23

0.l6E+23
0,14E+23
0.15E+23
0,13E+23
C.22E+23

0022E+23
0,22E+23
0.22E423
0,26E+23
0,29E+23

Cv36E+23
0,44E+23
0933E+23
Q.43E+23
0.64E+22

Q.,64E+22
0,71E+22
0973E+22
0,11E+23
0,11E+23

0,17E+23
0,15E+23
0,17E+23
0,16E+23
0,15E+23

0.17E+23
0,14E+23
0,1TE+23
Q,16E+23
0,15E+23

ENER
QY

OO0 coOoT o jvR vl wilwiw) (VR wRwRwilw) COGCGTO

> >

>>>>>

[RRALD TesT
TEMP TEmP
() )
454 462
454 537
448 53T
445 5237
454 482
454 537
444 537
444 537
454 648
573 537
513 593
573 648
573 Tu4
513 104
213 Tu4
665 48
665 648
B26 B15
826 815
523 426
523 537
523 593
523 648
482 2l
482 299
537 299
521 371
521 426
521 42
515 537
482 593
482 648
537 TU4
537 159
526 815

STRAIN
RATE

YS

UvT;S

U.E

(1/SECY (KG/MM*#2) (KGQ/MM##2) (i)

0:.30E=04
0+30E=04
0430E=04
0930E"04
0;3UE-04

On30E"04
0¢30E=04
OngE“Ol
0y 30E=0Q4
0930E'04

0:.30E=04
0,30E=-C4
0|30E‘04
0945E"04
O|45E'04

0y 30E=04
0.30E=~04
0:+30E=04
0930E“04
0:.30E=04

0:30E=04
0,30E=04
0+30E=04
0;27E“04
0;275-04

0927E-04
0y27E=04
0:,27E=04
0:27E=04
0.27E“04

0(275'04
0,27E=04
0,27E=04
0,27E=04
0|27E'04

2T .4
32,3
34.9
29,9

29,2
34.3
39,0
25.2
20,3

18,0
18,1
15,8
14,8
13.3

27 4
29,5
13|1
12,0
2741

25,9
27,8
24.9
49,2
46,8

27,4
24,8
29,2
27,5
27,6

23,3
2l,2
19.4
14,8

9,2

5247
46,0
51,7
50,6
53,4

48,7
5245
52,2
34,7
47,5

40,6
31,1
24,6
24,0
24,0

33,7
34,7
14,2
13,4
52,7

46,1
40,9
33,4
T0,7
54,4

47,7
45,8
45,5
45,0
39,7

32,7
26,4
21,0
15,2

9,3

le,3
10,0
30.0
29,1
17,6

ol A
W =ik 0
- - - g ] -
NEe COoWw

T

[
v oum o

- w e =% -

ErRLEN

N R
@ EHW O

[\

-
O W
(o] DGR o

AR

20,5
22,2
22,5
19,7
i2,0

OO O~
- - - - -
FOCNP

R,E

(%)

1748
11.3
3549
34,8
2140

11,1
2948
2247

3.9
15486

12,0
114
1046
TeT
6.8

3¢l

2¢l
2:3
2.0
2841

HeA

()

39.0
25,0
45,0
24,0
56,0

40,0
36,0
64,0
27,0
27,0

21,0
30,0
21.0
£9.0
15.0

15,0
19.0
12,0

8.0
e7.0

3440
31,0
17.0
T7.0
67,0

68,0
67,0
66'0
58,0
31,0

22,0
15,0
11.90
16,0
1600

FRACTUKE
LOCATJON
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MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NATIO~n  INSTI REAC LITERA MATEL coLlk nis FLUENCE ENER IRRAD TEST STRAIN 0.2% UeTHS U.E R.E KiA FRACTURE
ALITY TuTk TOK TUKE RIAL wOKK TORY GY TEMP TEMP RATE YS LOCATION
(%) (N7 CME®2) () (0 (1/SEC) (KG/MM##2) (KG/MM#%2) () () ()

A glo H 15772 A G 0.11E+23 A 537 511 0,27E=04 5,4 6,0 3,4 941 10,0

A 0l0 M 75772 A 0 0.23E+23 A 437 426 0,30E=04 42,7 5645 3.6 Ba2 5740

A 010 H 75712 A 0 0,34E423 A 459 4eb 0+ 30E=04 60,7 62,42 1.3 540 47.0

A 0lu H 15112 A 0 0,35E+23 A 45¢ 446 0430E=U4 56,9 58,6 1,8 5,9 51,0

A Cle H 15772 A 0 0.11E+23 A 526 <l 0. 40E=V4 53,0 72,3 36,5 45,7 13,0

A 010 H 78772 A G 0.13E+23 A 509 299 0+40E=04 37,2 53,2 16,1 19.8 53.0

A 01U (3 75772 A 0 0,13E+23 A 526 499 C,40E=04 33,0 46, 8 ig,6 22,0 46,0
A 010 H 75772 A 0 0,93E+22 A 509 499 0.40E=04 A 0,0 42,2 35,4 40,4 5T.0

A 010 H 75712 A 0 0.93E+22 A 209 498 0.40E=04 43,0 42,1 8.4 13,9 51.0

A 010 H 757172 A 0 0.61E+22 A 454 543 0,40E=04 33,0 42,71 20,4 26,0 51,0

A 010 H 75772 A 0 0.61E+22 A 454 598 0,40E=C4 26,4 34,7 15,1 17+1 38.0
A 010 H 75772 A 0 0,14E+23 A 523 648 0:40E=04 21,1 27,5 9,8 10.8 21.0 C
A 010 H 75772 A 0 0,62E+22 A 454 48 0,40E=04 19,4 26,6 17.4 20,0 34,0

A 01iv H 75712 A 0 D.,94E+22 A 504 T48 0:40E=U4 10,2 13,6 8,8 14,3 22.0 (C
A 010 H 15772 A 0 0.8BE+22 A 440 426 0,30E=04 37,3 51,1 21:4 2%:+6 66,0

A 010 H 75772 A 0 0.88E+22 A 440 426 0+30E=04 374 52,0 10,6 14:3 620

A 010 H 75772 A 0 0,11E+23 A 440 426  Q,30E=04 41,3 52,2 8,2 12,0 60,0

A Ql0 H 75772 A 0 D,11E+23 A 440 482 0,30E=04 39,8 48,45 14,9 24,2 60.0

A 010 H 75772 A 0 0,11E+23 A 440 537 0y 30E=04 38,5 43,4 10.0 16,6 42.0

A 010 H 75772 A 0 0.11E+23 A 440 593 0:30E=04 34,2 36,6 2,0 be6 14.0

A 010 H 75772 A 0 0,13E+23 A 440 462 0,30E=04 43,1 49,7 12,1 21:.8 65:0

A 010 H 15772 A 0 0.,16E+423 A 451 537 0,30E=04 43,2 46,3 T2 11,7 79,0

A 010 H 75772 A 0 0,23E+23 A 543 452 0,30E=04 46,6 51,6 2,1 16,0 46,0

A 010 H 75772 A 0 0,23E+23 A 543 537 0.30E=04 44,9 46,8 2,2 5,3 22,0

A 010 H 75772 A 0 0,23E+23 A 943 593 0,30E=04 42,3 42,7 0,3 1,3 10,0

A 010 H 15772 A 0 0.,28E+23 A 271 593 0+30E=04 26,8 27,9 0,8 3.4 16.0

A 010 H 15772 A 0 0,34E+23 A 598 593 0,30E=04 31,3 34,2 1,7 3,2 16,0

A 010 H 715772 A 0 0,39E+23 A 615 648 0:30E=04 24,0 30,8 4,6 €5 12.0

A 010 H 75772 A 4] O0.63E+22 A 426 4e% 0:27E=04 25,5 50,3 L0.4 1442 69,0

A 010 H 75712 A Q 0.12E+23 A 415 426 0:27E=04 24,7 53,2 11,0 14,1 2,0

A 010 H 75772 A 0 0,16E+23 A 409 426 0:2TE=04 50,0 6443 4¢3 7:2 5340

A 010 H 75772 A 0 0,26E+23 A 398 426 0,27E=04 68,6 69,3 0,8 3,6 43,0

A 010 H 75772 A 0 Q0,33E+23 A 387 426 0:27E=C4 88,8 89,0 0,3 3¢3 45,0

A 010 H 75772 A ] 0,35E+23 A 382 426  Q,27E-04 90,6 %0,9 0:3 3,1 48,0

A 010 H 75772 A 0 0,23E+22 A 434 315 0,80E+01 i9,6 44,2 35,1 41,0 70.0
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MATTEDAS TENS]LE DATA LIST

NATION INSTI REAC LITERA MATE coLD HIS FLUENCE ENER [RRAD TEST STRAIN 0,2% UsTeS U.E R.E KeA FRACTURE
ALITY TuTke TOK TukE KIAL wORK TORY oY TEMP TemMP RATE YS LOCATION
(%) (N/CM#*#2) Q) Q) (1/SEC) (KG/MM##2) (KG/MM##2) (%) (%) (%)
A 040 H (5772 A U 0.31E+22 A 379 452 0+30E=04 24,1 39,8 29,2 39.4 Tb,0
A 010 H 75772 A 0 0.31E+22 A 379 537 0.30E=04 26,43 40,2 26,0 3441 5940
A 010 H T577¢ A 0 0.35E+22 A 384 482 0 3VUE=C4 22,4 42,8 242 2847 64,0
A 010 H 75772 A G 0.40E+22 A 384 231 0 30E=04 11,5 38,3 3242 38,9 04,0
A 010 H 5172 A 0 0,40E+22 A 384 593 0430E=O4 10,2 31,4 19,8 22,4 75,0
A 0lo H 15772 A 0 0.40E+22 A 384 bu8 0, 3VE=04 10,5 23,2 6.5 16+9 17.0
A 010 H 15772 A 0 O.43E+22 A 384 259 0.30E=Q4 13,6 23,5 22,8 30,0 13.0
A 0lu H 75712 A J O.,48E+22 A 384 371 0y30E=04 14,2 444 4 22,1 37.8 74,0
A g1v H 75172 A 0 0,52E+22 A 396 426 0,30E=04 32,7 47,1 15,0 23,1 ¢o8&,0
A (VR H 757712 A 0 C,52E+22 A 3956 452 0.30E=04% 35,2 45,6 17,9 25,7 8e7,0
A 010 H 15772 A 0 0,55E+22 A 390 537 0.30E=04 35,2 4245 17.8 23,5 55.0
A 010 H 15772 A 0 0.55E+22 A 390 648 0.:30E=04 24,2 24,7 0.9 Te2 1640
A 010 H 75772 A 0 0,56E+22 A 437 537 0,80E+01 L7 40,1 29,0 33,9 &5,0
A 010 H 15712 A 0 0.56E+22 A 437 5357 0,14E+02 13.4 37,8 32,9 37:6 ©3.0
A 010 H 75772 A 0 0,62E+22 A 394 259 0,30E=~04 39,0 52,7 14,4 21,4 70,0
A 010 H 157712 A 0 D,62E+22 A 398 371 0,30E=04 38,6 50,8 14,3 215 66.0
A 010 H 75772 A 0 0.70E+22 A 3?3 593 0130E-04 3l|4 3393 2.9 611 3110
A 010 H 75772 A 0 0.91E+22 A s5lz2 482 0:30E=04 16,7 4.7 23:3 2742 400
A 010 H 75772 A 0 0,97E+22 A 212 237 0, 30E=04 20,3 38,1 16,4 2141 4540
A 010 H 157712 A 0 0,leE+22 A 426 426 0,30g=U4 13,6 43,0 36,2 42,5 85,0
A 010 H 15772 A 0 0.24E+22 A 426 537 0¢30E=04 15,7 39,5 33.1 41¢8 84.0
A 010 H 75712 A 0 0,35E+22 A 426 537 0.30E=04 21,9 39,7 24,5 33,1 60.0
A 010 F 15772 A 0 0.,54E+22 A 426 537 0¢30E=04 32,2 42,7 15,7 23,5 60.0
A 010 H 15772 A 0 0,76E+22 A 384 426 0,35E=02 30,4 47,2 19,5 24,7 712.0
A 010 H o 75772 A 0 0,76E+22 A 384 420 0,50E~01 32,3 45, 4 i5,7 20,8 63,0
A 010 H 15772 A O 0,70E+22 A 384 426 0,10E+01 32,3 45,6 177 2444 68.0
A 010 H 15772 A 0 0,70E+22 A 384 426 0+10E+02 32,1 46,41 19,5 26,7 7T76€.0
A 010 H 75772 A 0 0.T6E+22 A 384 537 0,35E=02 29,6 41,1 15,0 19,9 61,0
A 010 H 75772 A 0 0,76E+22 A 384 537  0,50E=01 32,5 39,1 16,1 24,0 71.0
A 010 H 75772 A 0 0,70E+22 A 384 537 0,10E+01 34,0 43,2 14,7 21,0 68,0
A 010 H 15712 A 0 0.T7T0E+22 A 384 537 0¢10E+02 3l,1 41,8 163 24,1 7.0
A 010 H 15772 A 0 0,6TE+22 A 440 426 0:30E=04 24,8 46,1 24,2 29,7 710.0
A 010 M 15712 A Q 0,6TE+22 A 440 537 0430E=04 23,7 38,3 19,7 23,6 33.0
A 010 H 15772 A 0 0,15E+23 A 396 426 0,30E=04 36,4 50,2 22,0 27,7 69.0
A 010 H 15772 A G 0,15E+23 A 396 537 0, 3CE=04 32,1 41,3 11,2 13,8 20,0



PNC SN942 798—02
MATTEDAS TENS|LE DATA LIST
NATION INSTI REAC LITEKA MATE COLL HIS FLUENCE ENER IRRAD TesT STRAIN 0,2% UeTS U.E R,E e A FRACTURE
ALITY TUuTe TOR TUKE K1AL wORK TORY oY TEMP TEmP RATE Ys LOCATION
(%) (N/CM#%2) (C ) (L/SECI(KG/MM##2) (KG/MM##2) (%) (%) (%)
A 0LlG Ho 757712 A 0 0,13E+23 A 440 426 0,35E=V2 36,3 47,2 14,3 19,9 68,0
A 010 H 75772 A 0 0,13E+23 A 440 426 0. 50E=01 34,2 45,8 13,9 19,0 45,0
A 010 H 15717% A 0 0,13E+23 A 440 46 0.10E+CL 41,4 50,8 idé,6 20,9 6l,0
A 010 H 75772 A 0 0.14E+23 A 443 4.6 0,10E+01 43,6 50,7 9,9 15,7 718.0
A 0lv H 75772 A ¢ 0,14E+23 A 443 46 0el0E+02 42,4 50,6 13,3 19,6 69,0
A Q1v H 15772 A 0 0.13E+23 A 449 Gz6 0« 10E+02 42,7 51,0 19:3 31.1 63.0
A 01v H 75772 A 0 0.13E+23 A 440 537 0. 35g=0¢ 33,0 41,4 15,7 23,0 75.0
A QiU H 75772 A 0 0.13E+23 A 440 537 0:+50E=01 36,9 46,1 18,2 26:5 8.0
A CARY H 75772 A 0 0,13E+23 A 440 537 0,50E=01 37,5 46,3 12,0 17,9 19.0
A 010 H 75772 A ) 0.13E+23 A 449 537 0,10g+01 40,7 46,5 10,2 170 64,0
A 010 M 75772 A 0 0.13E+23 A 440 537 0+10E+01 34,4 44,2 14,0 19.5 68,0
A 010 H 15772 A 0 Q.13E+23 A 440 537 0.10E+02 37,8 46,0 14,0 21.0 7,0
A 010 H 78772 A O 0,20E+23 A 457 426 0,:30E=04 35,5 49,1 8,9 12,7 2.0
A olu H 15772 A G 0,20E+23 A 457 426 0.:30E=04 43,3 52,5 13,1 18.9 66,0
A 010 H 75712 A ¥] Q.18E+23 A a5 426 0:35E=02 37,5 48,7 14,1 19,7 61,0
A OlU H 75772 A ] 0!18E+23 A 457 426 0950E“Ol 37|3 47:0 14-4 19l6 6700
A 010 H 75772 A G 0.,19E+23 A 468 426 0.10E+01 37,4 49 4 14,7 21¢3 63,0
A 010 H 75712 A Q 0,19E+23 A 468 426 0. 10E+Q2 38@2 50,0 ;4.0 20:5 65,0
A 010 H 75772 A 0 0,20E+23 A 457 537  0.30g=04 42,0 44,6 6:3 949 40,0
A 010 H 75772 A 0 0.18E+23 A 457 537 0:38E=02 34,4 42,5 li1.6 17«1 71.0
A clo0 H 75772 A 0 0.,18E+23 A 457 537 0:50E=01 36,4 43,2 15,0 20+7 68.0
A 010 H 75772 A 0 0.,19E+23 A 468 537 0¢10E+01 35,6 45,1 16,6 25,3 68.0
A 010 R 75772 A 1) 0,19E+23 A 468 537 0,10E+01 35,8 39,2 12,6 17.4 68,0
A 010 H 75772 A 0 0,19E+23 A 468 537  0,10E+02 34,0 43,9 16,3 23,4 67,0
A 010 H 75772 A 0 0,20E+23 A 457 648  0,30E=04 27,8 0,0 1.7 2,9 23,0
A 010 H 75772 A G 0,12E+22 A 374 315 0,30E=04 15,3 45,7 44,5 5246 85,0
A 010 H 75772 A 0 0,12E+22 A 371 371 0430E=04 16,7 45,3 44,6 52,7 69,0
A 010 M 75772 A 0 0,11E+22 A 432 426  0,30E=04 13,0 45,4 44,3 51,9 63,0
A 010 H 157172 A 0 0.11E+22 A 432 482 0¢30E«04 14,1 42,9 3644 44,0 66,0
A 010 H 75772 A 0 0,50E+22 A 396 371 0:30E=04 36,0 52,2 23,0 3041 59.0
A Q10 H 75772 A 0 0,51E+22 A 396 482  0430E=04 35,2 47,5 24,8 33,2 53,0
A 010 H 75772 A 0 0,46E+22 A 423 315  0430E=04 34,7 50,6 26,0 34,2 68,0
A 010 H 75772 A 0 0,47E+22 A 423 426  0,30E=04 34,9 49,1 21,5 30,5 58,0
A 010 H 75772 A 0 0,B84E+22 A 523 593 0.30E=04 23,6 32,8 4,9 6,6 27,0
A 010 H 75772 A 0 0,82E+22 A 523 593 0,30E=04 18,4 31,6 8.5 9.6 14,0



PNC SN942

79—02

NATLON
ALTTY

> 2> P> > > >¥P P »rr>»>r P> r > PP

»rr>r >

INSTE REAC LITERA MAITEL
KIAL

TuTk

010
010
Clu
010
0lvu

010
010
olu
0lou
010

Cclo
010
010
0l0
010

010
0L0
0lv
010
010

ci0
010
010
010
010

010
010
010
010
010

010
010
010
010
010

TOR

ITITIXITIX IITITIT X IxTIIT>xT TIIITX IITITIXT X ITIXII T X

ITIXITIXIT

TURE

15772
15772
75772
15712
75712

75712
75772
15712
1571712
15112

15712
15772
15172
75712
751712

157172
75772
153772
15712
75772

15772
157172
5712
75772
75772

75772
75772
15772
75772
75712

75772
75772
75772
75772
75772

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

>»P>»r> > > PP > P> > > > > rr> P> > >

2P P >

CoLDd  HIS
WORK TORY
(%)

coCCcCo COOCo COoOoOCC CcCCcCcco cCcCococo CcCooCcC

OCCCOOo

FLUENCE

(N/CM¥rg)

0017E+22
0,17E+22
D.18E+22
0,21E+22
D.21E+22

0,21E+22
0.26E+22
0,32E+22
0,34E+22
0,34E+22

Qe34E+22
O.34E+22
0.38E+22
0.42E+22
0.42E+22

0.42E+22
O.42E+22
0.40E+22
0,40E+22
0,40E+22

0,40E+22
0.20E+22
0,20E+22
O,48E+22
O,48E+22

0.53E+22
0,58E+22
0,70E+22
OQTOE*ZZ
0,22E+22

O,24E+22
0.,26E+22
0,28E+22
01285+22
0,28E+22

ENER [KRAD TEST

GY

2> pgh b 2 2 S > > T i i S P> r P > P>

>>r > >

TEMP TEmF
(C) (L)
376 343
376 452
37e bal
376 446
376 4u2
376 537
384 406
3B4 bud
429 4:6
429 557
429 537
429 537
429 648
429 315
429 4p2
429 557
429 537
446 315
H446 371
446 426
445 482
468 452
468 537
446 Gg6
446 537
446 426
446 537
446 426
446 537
468 482
468 482
468 482
468 426
468 482
468 537

STRAIN
RATE

(L/SEC) (KG/MM*3#2) (KG/MM##2)

0945E-04
0;45E-Q4
045E-04
0!45E“04
0430E=02

0:45E'04
0;45E-04
094§E'04
0.45E=04
0,45E=04

0:30E=02
0030E-04
0:45E=04
0,45e=04
0945E-04

0+30E=0D
04+30E=04
0+30E=04
0,30E=04
0.30E=04

0 30E=04
0¢30E=04
0:30E=0¢4
On30E"04
0,30E=04

0,30E-04
0,30E=04
0¢30E=04
0,30E=04
0430E=04

0¢30E=04
0+30E=04
0|30E“04
0930E'04
0|30E-04

0.2%

YS

l4,6
13,2
11,5
17,4
18,3

16.2
12.3

9.6
25,9
24,0

22,3
23,8
18,2
31,6
29.7

26,2
27,8
27,4
17,7
23,3

25,5
18,6
17,3
25,6
25,5

27,4
30,7
38,4
34,9
19,1

17,8
19,3
18,6
18,1
17,3

UeleS

45,5
4y,2
29,0
47,9
43,6

42,4
4oyl
24,5
49,3
41'0

40,1
40,9
25,6
54,0
47,0

39,3
4243
49,7
47,9
46,5

4449
4643
43,5
48,9
43,4

49,6
43,0
5244
44,6
45,2

46,8
45,2
45,5
46,5
40,9

Uk

(%)

23,2
24,5
11,7
22,0
31.1

<01
26,0
;3.8
17,4
16,5

23,0
24,3

8,2
15,3
13,2

15,2
22,1
34,3
34,5
28,4

2944
29.4
28,6
30,1
25,7

28,0
19,2
1845
14,9
274

3243
29,1
31,0
36.6
24,0

K.E

(%)

2646
2728
1645
29,6
3740

24+ 4
29:9
1645
2l 4
1909

30,8
2949
11.9
19,2
1746

1843
28,1
4047
45,1
34,7

3645
3%5.4
32,2
34,8
28,5

3342
2441
23:8
17.9
3243

3642
34,43
3749
40,3
30,3

R+A FRACTURE
LOCATION
(%)

65,0
70,0
24,0
05,0
09,0

64,0
84,0
2840
02,0
58,0

70.0
49,0
23,0
66,0
65,0

31.0
©8.0
66,0
68,0
120

66.0
56.0
33,0
69,0
40,0

50,0
33,0
5.0
41,0
57.0

59,0
54,0
56,0
51,0
44,0
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NAT1ON
AaLlTy

> rr P> > »>r 2> »rrrr >>rr > PP r> >

> P

INSTI
TUTE

00
clo
Qlu
g1u
SRRy,

Gl0
010
010
010
014

010
010
610
010
010

010
010
010
01¢
010

010
010
010
010
010

010
010
0i0
010
010

010
010
010
010
010

KEAC LITcKA MATE
RIAL

TOk

TIIXTITX ITTITITX ITIITITXT ITIXITITITXT ITIITI X IITIXITIT

ITXTITX

TURE

15772
15712
5772
15772
15712

15772
75112
157712
75712
75712

15712
75772
75712
15712
75712

15772
75772
75772
75772
75712

75712
75772
757712
75772
75172

757172
15772
15712
75772
75772

75712
15772
15772
75772
75772

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

sl e e Sl e e 3l s o3l 1B 1P1 (e 2 2 L e I I >r >rr'>

p 3 T T 2

CoLD HIS
wWORK TOURY
(%)

oOCOoOCo coooocCco CCOQC cCCCCo CFDC)O(D cCCCocCco

CcCCOoOCQCO

FLUENCE

(N CME#g)

U.28E+22
D,58E+22
0,58E+22
0,20E+22
0,20E+22

0,18E+23
O0.18E+23
Q,18C+23
0,18E+23
0,18E+23

Q,27E+23
Q.27E+23
C,27E+23
0,2TE+23
0,27E+23

0,27E+23
C.27C+23
0,40E+23
C.40E+Z3
0.40E+23

0.40Q0E+23
Q.43E+23
Qe 43E+23
0,43E+23
0,43E+23

Oy 43E423
0.43E*23
0.43E+23
0,25E+23
Q0.25E+23

0,25E*23
01255*23
0,25E+23
0:255*23
0,25E+23

ENER [RRAD TEST

GY

»rr>r > b B i g g rrrr > rr F > r>> > P

>

TEMP TEMP
(C) ()
465 w3
446 Geb
440 537
468 452
468 537
371 311
371 452
371 593
371 Tua
371 815
371 209
371 371
371 402
371 24%3
371 Tu4
371 815
371 926
38¢ 31l
382 Gp 2
382 593
282 TL4
387 259
387 371
387 482
387 293
387 104
387 815
387 926
437 259
437 371
437 482
437 593
437 04
437 815
437 926

STRAIN
RATE

(L/SEC) (KG/MM##2) (KG/MM#%2)

0,30E=04
0030Ef04
0,30E=04
0-30E'04
0930E“U4

0.60E=0¢4
OobOE“04
0.,60E=04
0p60E'04
0,60E~04

0:.60E=04
0g60£“04
0:.60E=04
O.bUE'O‘I-
OgéOE'D4

0960E’04
0:,60E=04
0:60E=Q4
0:,60E=04
0.60E‘04

Qe 60E=04
0,60E=04
0,60E=04
0 [} BOE.’O"'
0.60E=O4

0:60E=04
D.60E=04
0960E“04
0160E“04
0.60E“04

0. 60E=O4
0:60E=04
0,60E=04
0,60E=04
0,60E=0Q4

0, 2%

YS

19,1
31,0
32,3
19,1
20,0

01,0
22,9
42,3
1,8

145

T3,1
68,1
68,0

RIE AR

£riper W
- e e W B
=R D

UeTHS

33,2
49,8
45,2
48,5
4245

63.6
5646
42,6
18,7

6,1

T34
68,1
66,0
42,5

’ 25|2

l4,1

4,45
76,1
6745
39,6

21,7
76|9
T4,sl
67'6
40,6

16,0
13,5
614
60,8

5342
41,7
2244
10,0

4,3

b, E

(%)

13,4
24,2
19,5
36, 1
22,2

R.E.

(%)

14,3
30,5
2448
44,6
2642

441
249
2:¢3
151
0.9

0.8
2¢3
le¢9
17
Qed

03
2ol
231
232
5,1

340
3,0
1:3
346
645

44956
1:3
2¢8
5:6
243

kA

(il

14,0
65,0
40,0
©3.0

44,40
56,0
31,0
18.0
27,0

46,0
4,0
©l.0
11,0
11,0

10,0
1040
4240
30,0

8.0

23,0
16,0

FRACTURE
LOCAT ION
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MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NATEON  INST] REAC LITERA MATL CCLD HIS FLUENCE ENER ITRRAD TEST STRAIN 0.2% UeToS Ut R,E KeA FRACTURE

ALITY TuTE TOR  TURE  RIAL WwORK TORY GY  TEMP TEMP RATE YS LOCAT[ON
(%) (N/CM##2) () Q) (L/SECY (KG/MM#%2) (KG/MMER2) () (%) (%)

A 0Ly K 75772 A U 0,91E+22 A 465  4p2  0,60E=04 34,7 52,5 22,5 27,2 o6l.0

A 010 H 78772 A 0 0,91E+22 A 46> 593  0,60E=04 28,1 34,5 By6 10,5 40.0

A 010 H o 15772 A 0 0.91E+22 A 465  Tu4  0,60E=04 18,8 21,2 4,7  T,9 1lo,0

A 010 H o 75772 A 0 0,35E+22 A 465 259  0,60E=04 19,4 45 4 36,4 40,7 T8.0

A 010 H o 75772 A 0 0.35E+22 A 465 371  Q,60E-04 18,0 45,3 36,1 38,5 T1.0

A 010 H o 75172 A 0 0,35E+22 A 465  4p2  0,60E=04 18,3 44,8 32,9 3640 68.0

A 0L K 75772 A 0 0,35E+22 A 465 593  0,60E=04 16,0 30,5 17,8 19,9 51.0 C
A 01v H 75772 A 0 0,35E+22 A 46>  Tu4  0,60=04 13,6 16,8 4,1 6,5 26,0 C
A 010 H 75772 A 0 0.35E+22 A 465  Blb  0,60E=04 149 Bs6 3.1 1041 26,0

A 010 H 75772 A 0 0.35E+22 A 465 9.6  0,60E=04 4,0 G4 3,9 6.6 13,0

A 010 H 75772 A 0 0.51E+23 A 371 371  0.45e=04 79,5 80,8 0+3 244 29.0

A 010 H 75772 A 0 0.51E+23 A 371 593 0s+45E=04 51,7 51.7 0+s1 Q8 24,0

A 010 H 75712 A 0 0,6TE+23 A 371 311  0,45E=04 79,0 8U,1 0,5 3,6 35,0

A 010 K 75772 A 0 0.85E+23 A 371 371 0.45E=04 75,9 T146 0.5 2,9 38,0

A 010 W 75772 A 0 0,85E+23 A 371 593 0,45E=04 A 0,0 37,3 0.0 0.3 0.0 ¢
A 010 K 75772 A 0 0,97E+23 A 376 371  0.45E=04 86,5 88,2 0.6 3,1 17.0

A 010 H 75772 A 0 0,10E+24 A 387 371 Q.45E=04 78,5 T8,8 0,3 2,0 22.0

A 0l0 H o 75772 A 0 0,10E+24 A 387 593 Q,45E=04 A 0,0 33,8 0,0 0,4 0.0 ¢
A 010 H 75772 A 0 0,80E+23 A 415 426  0.,45E=04 65,2 67,1 0,6 3.0 16,0

A 010 H 75772 A 0 0.61E+23 A 434 426  04+45E~04 54,8 56,7 0,8 4,7 31,0

A 010 H 75772 A 0 0+47E+23 A 451 426  0.45E=04 54,8 5747 14 445 40,0

A 010 H 75772 A 0 0.35E+23 A 459 42  0.45E=04 47,0 55,1 3,8  6:0 40,0

A 010 H 75772 A 0 0,18E+23 A 465 452  0,45E=04 34,8 48,0 9,7 14,3 46,0

A 010 H 75772 A 0 0.14E+23 A 468 482 0.45E=04 28,8 4247 14,8 17,7 50.0

A 010 H 75712 A 0 0,11E+23 A 468 482  0,45E=04 26,6 41,5 13,9 18,0 42,0

A 010 H 75772 A 0 0,26E423 A 371 593  0,45E=04 38,8 40,4 0,7 240 17.0

A 010 H 75772 A 0 0,36E+23 A 371 593 0,45E=04 47,3 47,9 0,3 1,1 19.0

A 010 H 75772 A 0 0.49E+23 A 371 371  0,45E=04 73,8 76,6 0,6 2,6 29,0

A 010 H 15772 A 0 0,6TE+23 A 371 371 0y45E=04 1640 T9s1 0,5 2¢4 23,0

A 010 H 75772 A 0 0,95E+23 A 371 371 0.45E~04 78,5 81,6 0:5 3,7 22.0

A 010 H 75772 A 0 0,12E+24 A 379 21 0,45E=04 99,1 109,0 2449 2841 34.0

A 010 H 75772 A 0 0,12E+24 A 379 371 0,45E~04 78,4 83,8 0,7 343 25,0

A 010 H 75172 A 0 0,14E+24 A 398 371  0.45E=04 71,7 T4,3 0,5 2,9 24,0

A 010 H 15772 A 0 0.12E+24 A 423 21  0,13E=01 85,7 92,9 3,8 11.2 1.0

A 010 H 75772 A o 0,12E+24 A h23 426  0,45E=04 65,2 70,0 0.5 245 26,0
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MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NATION INSTI1 REAC LITERA MATE  COLD HIS  FLUENCE ENER IRRAD TEST  STRAIN  0,2% UeTyS UsE  R.E  K.A FRACTURE
ALITY TuTe TOR  TURE  KIAL WwORK TORY GY  TEMP TEmP RATE YS LOCAT | ON
(%) (N/CM#%2) (2 Q) (L/SECI (KG/MM##2) (KG/MM¥#2) (%) (%) (%)
A 010 H 15712 A 0 0.87E+23 A 445 426 0445E=04 69,0 67,6 Ut 1.7 19,0
A 010 Ko 75772 A 0 0.87E+23 A 44% 442  0,45E=04 53,8 58,1 0.5 1,5 12,0
A 010 H o 75772 A 0 0.21E+23 A 9226 537  0430g=04 25,8 35,5 8,1 10,2 14,0
A 0lo H o 15772 A 0 0,256+23 A 9220 537  (,30E-=04 28,1 35,9 6,3 8.0 10,0
A 01V Ho 75772 A 0 0.25E+23 A 920 53T  0.30E=02 28,5 41,7 15,0 2041 59.0
A 0L o 75772 g 0 0.78E+22 A 371 426 0+30E=04 12,9 49,1 36,0 42.4 69,0
A 0lv H o 15772 © 0 0.78E+22 A 371 648  0,30E~-D4 12,4 28,9 9,2 10,7 39.0
A 010 Ho T5772 & 0 0,96E+22 A 371 426  0.30E=04 16,6 53,2 29.2 3642 6.0
A 01v M 15772 B 0 0,96E+22 A 371 648  0.30E=04 13,0 26,2 9./ 1le2 27,0
A 010 H 757712 B 0 O,11E+23 A 3T1  4¢6  Q.30E=04 30,0 55,1 21¢9 27+:7 64,0
A 010 H 75772 B 0 0,11E+23 A 371 648  0,30E=-04 19,3 29,1 7.5 8,1 22.0
A 010 H 75772 B 0 0.14E+23 A 387 371  0,30E=04 43,0 58,8 18,3 2742 62,0
A 010 H 75772 B 0 0.14E+23 A 387  4u2  0,30E=04 38,7 55,9 28,0 34,4 62,0
A 010 K 75772 B 0 0,14E+23 A 387 593  0,30E=04 37,1 42,5 746 10,9 15.0
A 010 H 75772 b 0 0,16E+23 A 437 426  0,30E=04 50,3 64,2 17.8 2647 62,0
A 010 H 75772 B 0 0,16E+23 A 437 537 0,30E=04 48,0 56,0 11,3 18,1 42,0
A 010 H 75772 B 0 0,16E+23 A 437 648 0,30E-04 29,8 31,8 2,4 4.5 21.0
A 010 H 75772 B8 0 0.16E+23 A 451 648  0,30E=-04 30,4 32,6 e 3¢5 14,0
A c1l0 H 75772 B 0 0,20E+23 A 504 648  0,30E=04 33,2 35,6 1,3 3.4 17.0
A 010 H 75772 B 0 0,24E423 A 515> 426  0,30E=04 53,4 64,1 11.2 1841 52,0
A 010 H 75772 B 0 0,24E+23 A 515 482 0¢30E=04 52,9 62,2 11,8 19+9 50.0
A 010 H 75772 B 0 0,24E+23 A 515 537 Q.30E=04 49,4 5743 745 1346 32,0
A 010 H 75772 B 0 0,24E+23 A 515 593  0.,30E-04. 46,1 49,1 2:1 4.5 27.0
A 010 H 75772 B 0 0,24E+23 A 515 648  0,30E=04 35,6 36,9 1,1 247 8,0
A 010 H 75772 B 0 0,24E+23 A 543 648  0,30E=04 32,2 35,5 1.7 3.2 15,0
A 010 H 75772 B 0 0,30E+23 A 48 537  0,30E=04 39,2 48,6 6,0 8,0 30,0
A 010 M 75772 B 0 0,30E+23 A 587 648  0,30E=04 26,8 31,9 2.9 4,7 10.0
A 010 M 75772 B 0 0,35E+23 A 582 426  0,30E=04 37,6 57,3 13,9 18:2 55,0
A 010 H 75772 B8 0 0,35E+23 A 582 648  0,30E=04 30,0 33,0 1.8 28 11.0
A 010 H 75772 8 0 0.35E+23 A 621 648  0,30E=04 20,0 28,5 8,2 10¢4 14,0
A 010 H 75772 B 0 0,38E+23 A 598 593  0,30E=04 32,4 38,7 3,3 4,4 19,0
A 010 H 75772 B 0 0,60E+22 A 426 426 0,27E=04 16,5 56,0 23,6 27:8 64,0
A 010 M 75772 B 0 0,11E+23 A 415 426 0,27E=-04 30,4 56,7 13,0 17,0 63,0
A V10 H 75772 B 0 0,16E+23 A 409 426 0,27E=04 43,7 63,6 9,5 13,0 54.0
A 010. H 75772 B8 0 0,25E+23 A 398 426 0,27E~04 69,3 72,1 1.3 5,0 49,0
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MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NAT1ON  INSTI REAC LITEKA MATE  COLD HIS  FLUENCE ENER IRRAD TEST  STRAIN  0,2% UsTWS U,E  R.E KsA FRACTURE
ALITY TuTe TOR  TUuRE  KIAL WwORK TORY GY  TEMP TEMP RATE YS LOCATION
(%) (N/CM##2) S &) )l (L/SEQC) (KG/MM##2) (KG/MM#*2) (i) (%) (%)
A 0Ly R 75772 B 0 0.32E+23 A 387 426  0,2TE=04 77,4 76,8 09 4,2 A 0,0
A 010 n 15772 B 0 0.33E+23 A 382 426  0.2TE=04 76,3 77,1 046 440 50,0
A G1o H 15772 B 0 0.32E+23 A 404  4¢6  0,30E=04 61,7 61,4 4.4  B,1 55,0
A 010 H o 7577z B 0 0.32E+23 A 404 482  0.30E~04 61,7 66,9 445 8,0 9240
A 010 H o 75712 B 0 0.39E+23 A 404 446  0,30E=04 65,2 70,9 2.7 643 45,0
A 0L0 K 75772 B 0 0,39E+23 A 404 402  0.30E=U4 61,9 65,2 L8 541 4840
A 010 H 75772 ® 0 0.31E+23 A 465  4z6  0,30E=04 31,6 54,8 15,6 19,0 59,0
A 0Llu H 75772 B 0 0.31E+23 A 460 648 0.30E=-04 28,8 36,6 3,3 4,0 35.0
A 010 H o 75772 B 0 0,38E+23 A 465 42 0,30E-04 32,1 551 le,7 20,8 57.0
A 010 M 75772 B 0 0.38E+23 A 465 537  0,30e=04 31,4 50,3 12,5 14,0 29.0
A 01v H 75712 b 0 0,26E+23 A 390 426 0.30E-04 48,6 61,2 9.4 13.4 b60.0
A 0l0 H 75772 B 0 0.31E+23 A 390 4¢6  0,30E=04 55,06 64,2 4,1 8,5 59,0
A 010 M 75712 B o 0.39E+23 A 404 311  0,30E~04 60,0 69,3 be6 748 54,0
A 010 H 75772 B 0 0,39E+23 A 404 426  0,30E-04 61,7 69,5 4,7 9,1 55.0
A 0iv H 757712 B 0 0,26E+23 A 448 371  0.30E=04 8,0 61,7 9,5 12,7 60,0
A 010 H 75772 B 0 0,26E+23 A 446  4pn2  0.30E=04 46,3 58,4 814 1242 52,0
A 010 H 75772 B 0 0,24E+23 A 454  4z6  0,30E=04 36,1 56,7 12,8 15,9 56,0
A 010 H 75772 8 0 0.,24E+23 A 454  4b2  0.30E=04 35,9 56,7 12.4 15:9 50,0
A 010 H 715772 B 0 0.25E+23 A 462 452  0.,30E=04 34,4 5642 12.4 15:2 50,0
A 010 H 75772 B Q 0.,24E+23 A 454 648  0,30E=04 32,1 36,1 1,9 2,5 29.0
A 010 H 75772 B 0 0.30E+23 A 462 482  0.30E=04 37,8 5640 11¢1l 1448 5040
A 010 H 75772 B 0 0,3BE+23 A 462  4z6  (Q,30E=04 45,1 61,2 10,2 12,7 56,0
A 010 H 75772 B 0 0,38E+23 A 462 537  0,30E=04 42,2 54,9 By2 1045 29.0
A 010 H 75772 B 0 0,37E+23 A 459 537  0,30E=04 43,5 55,2 Te6 10,0 42,0
A 010 H 75772 B 0 0,63E+23 A T40 593 0,30E=04 14,9 40,4 7.0 747 19,0
A 010 H 757712 8 0 0,63E+23 A 740 759  0,30E=04 12,4 14,2 02 121 8,0
A 010 H 75772 B 0 0,58E+23 A 740 704  0,89E-=02 15,0 35,7 25,1 25,5 24,0
A 010 H 75772 8 0 0,58E+23 A 740  TU&  0,22E=01 15,0 36,7 28,6 3044 37.0
A 010 H 75772 B 0 0,58E+23 A 740 Tu4  0459E=01 11,7 34,3 63,8 ©2:0 49,0
A 010 H 75772 B 0 0,58E+23 - A 740 704  0,15g+00 15,5 36,0 23,9 2647 55,0
A 010 H 75772 B 0 0, T4E*23 A 740 648  0430E=04 15,0 2944 3.6 430 23.0
A 010 H 75772 B 0 0,T4E+23 A 740 159  0,30E=04 13,1 17,4 2,5 3,3 12,0
A 010 H 75772 B 0 0.84E+23 A 740 593  0,30E=04 15,5 38,3 6:2 T:0 20,0
A 010 H 75772 Gt 0 0,84E+423 A 740 759  0,30E=04 12,1 13,4 0,6 0,8 7,0
A 010 H 75772 B 0 0.37E+22 A 387 21 0,30E=04 24,9 57,7 46,4 54,7 72,0



PNC SNo942 79-—-—02

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NALEON INGTL REAC LITERA MATE CoLL HIS FLUENCE ENER IRRAL TeST STRAIN 0.2% WeTe S U,k K. E ke A FRACTURE
ALITY TuTe TOR  TUKE  RIAL WwORK TORY GY  TEMP TEMP RATE YS LOCAT 10N
(%) (N/CM##2) (<) (L) (L/SEC) (KG/MM##2) (KG/MM##2) () (%) ()
A iU H 15712 B 0 0.37E+22 A 387 315 04 30E=04 16,5 51,3 45,8 50.6 66,0
A 0lu H o 75772 B 0 C.37E+22 A 387  4c6  Q.30E=04 17,4 50,8 43,2 5004 69.0
A 010 Ho 75772 B 0 0.3TE+22 A 387 482  0.30g=04 17,4 50,46 41,7 52,0 5.0
A 0lu H o 75772 B 0 0.3TE+22 A 387 537  0.30E=04 15,9 45,5 36,4 47,9 63,0
A 010 Ho 75772 B 0 0.35E+22 A 384 537  0,30E~02 12,0 44,6 32,3 41,6 19,0
A 010 H 75772 B 0 0.35E+22 A 384 593 0.30E=04 12,2 38,2 29,8 32,7 33.0
A 010 H 75Tl B 0 0.35E+22 A 384 593 (Q.30E=02 11,7 41,7 29,9 41.0 63,0
A 010 H o 75772 B 0 0.35E+22 A 384 648  0,30E=04 11,4 27,7 14,6 18.1 21.0
A 010 H 15772 b v 0.35E+22 A 384 7159  0,30E=04 946 15,9 5,6 11.7 11.0
A 010 h 75772 B 0 0,66E+22 A 393 537  0,30E=02 30,1 51,9 21.5 29,0 58,0
A 010 H 75772 & 0 0.66E+22 A 393 593 Qe30E=02 26,7 4543 3940 47:9 64,0
A 010 H 75772 B 0 0.66E+22 A 393 ou8 0.30E=02 25,2 42,0 20,8 27,9 50.0
A 010 H 75772 B U O.66E+22 A 393 759  0,430E=02 12,8 49,0 10,5 13;6 14,0
A 010 H  7%712 8 0 0.77E+22 A 393 593  0.30E=04 = 24,2 42,3 24,6 29,6 42,0
A 010 H 75772 B 0 0,77E+22 A 393 648  0,30E=04 19,3 31,2 10,9 12,7 12,0
A 01V H 75772 B 0 0,77E+22 A 393 759  0.30E=04 11,3 16,9 Te7 10,8 11,0
A 010 H 75772 B 0 0,39E+22 A 434 315  0.30E=04 13,5 49,1 43.2 48.5 63.0
A 010 H 75172 B U 0,39E+22 A 434 426  0,30E=04 16,5 50,5 46,0 5143 65.0
A 010 H 75772 B 0 0,39E+22 A 434 482  0,30E=04 13,8 49,0 41,0 5149 65,0
A 010 H 75772 B 0 0.39E+22 A 434 537  0,30E~=04 13,6 46,9 38,1 51,0 66,0
A 010 H 75772 B 0 0,47E+22 A 434 ¢1  0.30E=04 22,3 59,8 49,9 61:3 7640
A 010 M 75772 B 0 0.47E+22 A 434 537  0,30E=02 12,0 44,5 32,6 4048 66,0
A 010 H 75772 B 0 0,4BE+22 A 429 593  0,30E=04 14,5 38,6 26,6 3046 37.0
A 010 H 75772 B 0 0,47E+22 A 434 593  0,30E=02 11,1 40,8 33,0 38¢5 70,0
A 010 H 75772 B 0 0,48E+22 A 429 648  0,30E=04 13,3 29,0 13,4 15,7 26,0
A 010 H 75772 B 0 0,48E+22 A 429 648 0:30E=02 14,1 38,8 26,4 35,5 54,0
A 010 H 75772 B 0 0. 4TE+22 A 434 648  0430E=02 11,5 38,3 28,6 25,1 55,0
A 010 H 75772 B 0 0,48E+22 A 429 7159  0,30E=04 9.8 15,8 5¢6 1l.1 11,0
A 010 H 75772 © 0 D.4BE+22 A 429 759  0.,30E=02 7.8 24,6 13,9 18.9 20,0
A 010 H 75772 B 0 0,47E+22 A 434 759  0,30g=02 10,3 23,9 13,9 15,8 20,0
A 010 H 75772 8 0 0.58E422 A 426 482  0.45E=04 22,9 50,2 2745 3340 66,0
A 010 H 75772 8 0 0.69E+22 A 426 482 0,45e=04 28,0 51,5 22,8 30,2 64,0
A 010 H 75772 B 0 0,63E+22 A 437 593  0,30E-04 25,3 42,3 17,5 19,3 29.0
A 010 H 75772 B 0 0,63E+22 A 437 648  0,30E~04 25,5 33,7 7.5 8,8 19,0
A 010 H 75772 B 0 0,63E+22 A 437 759  0,30E=04 14,6 17.2 4,5 646 10,0



PNC SN942 79—02

MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NATION  INST] REAC LITERA mMATE  COULD HIS  FLUENCE ENER IRRAD TesT  STRAIN  0.25% UsTeS U,E  R,E  h,A FRACTURE
ALITY TUTE TOR  TuRE  RIAL wOKK TORY GY  TEMP TEmP RATE YS LOCAT ION
(%) (N/CM#*#2) (C W) (L/SEC) (KG/MM##2) (KG/mM#%2) (%) (%) (5
A 0LV H 15772 8 U 0.,92E+22 A %21 £l 0,3V0E=04 30,1 59,8 37.8 4656 65,0
A 010 H o 75772 b 0 0.92E+22 A 521 315  0.30E=04 22,5 50,1 24,4 3043 60.0
A 0lv Ho 15772 b 0 0,92E+22 A 521  4s6  0,30E=04  22.0 50,8 22.4 27.6 55,0
A 0lu H 15772 B 0 0.92E+22 A 541 4u2 0.30E=04 20,0 47,5 2646 33,7 48,0
A 01U ho 1577z B v 0,92E+22 A 521 537  0.,30E=02  20.2 44,6 17.5 23.2 54.0
A 010 Mo 75772 B 0 0.87E+22 A 521 537  0,30E=04 23,8 44,5 17.8 194 36.0
A UlU H o 75772 B v 0.8BTE+22 A 521 593 0. 30E=04 23,6 38,0 10.8 12,1 31,0
A 01V W 15712 b 0 0,87E+22. A 521  ®48  0.30E=04 22,4 30,9 4.4 5.5 23,0
A G109 H o 75772 b v 0,87E+22 A 221 759  0,30E=04 17,2 18,6 23 5.6 8,0
A 010 H 75772 B U 0.11E+23 A 521 593 0.30E=02  20.4 42,7 Z1.8 3240 b0.0
A 010 H o 75772 B 0 0,110E+23 A 521 648  0+30E=02 21,2 39,1 2044 28e2 45,0
A G1lo H 75772 b G 0,10E+23 & 521 759  0.30E=02 18,6 2744 B,0 legd 25,0
A 010 o 7HT72 B v 0,11E+23 A 396 482  0.,30E=04 35,0 56,6 51,2 63,7 60,0
A 010 H 75772 B 0 0.13E+23 A 396 42  0,30E=04 38,6 58,0 36,0 40,8 58,0
A 010 R 75772 o 0 0,17€+23 A 412 426 0,30E=04 41,1 60,6 15,6 20.1 65,0
A 010 H 75772 B 0 0,19E+23 A 407 482  0.45E=04 50,9 6145 1043 1549 50.0
A 010 H 75772 B 0 0,20E+23 A 412 426 0.30E=04 42,9 6G, 3 11,8 16+7 ©0,0
A 010 H 75772 8 0 0,23E+23 A 407 482  0,45E=04 57,7 6441 4,0 6.3 44,0
A 0lu H 75772 B 0 0.12E+23 A 443 537  0430E=04 28,5 50,3 1741 2243 31,0
A 010 H 78772 B U O 14E+23 A 443 537  0,30E=04 31,4 5246 14,5 17.:9 35,0
A 010 H 75772 B 0 0,19E+23 A 454 426  0,30E=04 26,9 53,0 15,2 1841 25.0
A 010 K 75772 B 0 0,19E+23 A 454 452  0.30E=04  27.4 52,7 le.3 17.8 39.0
A 010 H 75772 & 0 0,19E+23 A 454 537  0,30E=04 26,6 46,0 10,0 11,3 25,0
A 010 H o 75772 B 0 0,16E+23 A 448 537  0,30E=-04 32,3 51,7 30,0 35,9 45,0
A 010 W 75772 B 0 0,18E+23 A 448 537  0.30E=04 34,9 50,6 29,1 34,8 24,0
A 010 H 75772 8 0 0,22E+23 A 454 482  0.30E~04 29,5 5344 17,6 21,0 56,0
A 010 H 75772 B 0 0,22E+23 A 454 537  0,30E=-04 29,2 48,7 9.9 1lel 40.0
A 010 H 75772 B 0 0,19E+23 A 448 537  0,30E=04 34,3 52,5 21,6 29,8 36,0
A 010 H 75772 B o 021E+23 A 448 537  0,17E~Q1 39,0 5292 17,0 22:7 64,0
A 010 H 75772 8 0 0,19E+23 A 454 648  0,30E=04 25,2 34,7 3,1 3.9 57.0
A 010 H 75772 8 0 0,28E+23 A 573 537  0,30E=04 20,3 4745 13,2 1546 27.0
A 010 H 75772 B 0 0,28E+23 A 573 593  0,30E=-04 18,0 40,6 10,2 12,0 21,0
A 010 H 75772 B 0 0,28E+23 A 573 648  0,30E=04 18,1 31,1 8.4 11,4 30,0
A 010 H 75772 B 0 0,28E+23 A 573 704  0,430E=04 15,8 24,6 5,3 10,6 21,0
A 010 M 75772 B 0 0,32E+23 A 573 704  0,45E=04 14,8 24,0 6,1 17,7 29.0



PNC SN942 79—02

MATTEDAS TENS[LE DATA LIST

NA T TON INSGT] KEAC LITeRA MATE COLb HIS FLUENCE ENEKR IRRAD TEST STRAIN Q.2% UeT oS U.E R.E KeA FRACTURE
at17y TuTe TOR  TuURE  RIAL WURK TORY &Y  TEMP TempP RATE Ys LOCATION
(%) (N/CM##2) (C) (L) (L/SEC) (KG/MM##2) (KG/MM##Z2) (i) (%) (5
A 01y H o 75172 b v C.36E+23 A 573 fU4  0,45E=04 13,3 24,0 5.4 6.8 15,0
A 010 h 75772 B 0 0.43E+23 A 665 648  0,30E~04 27,4 35,7 2,6 3.1 15.0
A 01U H 715772 B U 0,51E+23 A bb>  64E  DJBUE=04 29,5 34,7 1.5  2+1 19,0
A 010 W 15772 B 0 C.40E+23 A 820 815  0,30E~04 13,1 14,2 1,1 243 12,0
A 010 H o 75772 8 0 C.49E+23 A 826  ©8l5  0.30E=04 12,0 13,4 1.4 2,0 8,0
A 01U Ko 75712 0B 0 0.73E+22 A 523 4.6  0.:30E=-04  27.1 5247 22,8 2841 67,0
A 010 H 75772 B 0 0,73E+22 A 023 537 0+30E=04 29,9 46,1 13.4  15:7 34,0
A 01U H 75772 B 0 O T9E+22 A 525 593 0,3VE=04  27.8 40,9 Tel  Be2 31,0
A 010 Ho 15772 B 0 0,82E+22 A 223 648  0,30E~04 24,9 33,4 3.5 4,5 17,0
A 01z Z NM581 B 0 0.71E+23 D 380 350 0.4TE=04 75,6 7740 A 00 0.6 A 0.0
A 012 Z NM5bl B 0 0.56k+23 D 490 450  0.47E=04 39,4 42,6 A 0.0 046 A 0.0
A 0l I NM58L B 0 0.83E+23 D 530 500 0.41E=04 22,5 31,1 A U0 246 A 0O
A 012 Z NM5BL B ¢ G.87E+23 D 60U 575  0,4TE=04 21,5 25,9 A 0.0 0,8 A 0,0
A 0le I NM5sl B 0 0,87E+23 D 68U 650  0,4TE=04 A 0,0 5,8 A 0,0 0,0 A 0,0
A 012 2 NMbelL B 0 0.,66E+23 D 685 650  0.4TE-04 18,2 18,2 A 0.0  0s2 A 0,0
A 012 . NM581 B ) 0,69E+23 D 785 750  0:47E=04 A 0,0 Tsl A 0,0 041 A 0.0
A 005 Ho 75951 A G 0.10E+23 D 600 593  0.40E=02 25,8 44,1 26,2 42:6 48,1
A 005 H 75951 A 0 0.69E+22 D 600 593  0,40=02 29,7 45,3 28+0 6047 46.3
A 010 H  NT311 A 0 0.38E+23 D 3TL R 0 0.45E=04 89,2 92,8 4,1 11,8 50,0
A 010 H NT311 A 0 0,38E+23 D  -371 232 0.45e=04 74,0 7540 07 33 37,2
A 010 H NT311 A V] 0,28E+23 D 371 371 D+456=04 15,0 76:3 0.5 292 30.1
A 010 H  NT311 A 0 0,51E+23 D 371 593 0,4%5E=01 42,0 52,9 Ovd  1e0 28.9
A 010 H NT311 A 0 0,10E+24 D 38T R 0 0.45E~U4 59,4 97,0 2.8 4,6 26.8
A 010 H NT311 A 0 0.10E+24 D 387 232  0,.45E=04 84,9 Bb,9 0,6 1,9 24,0
A 010 H NT311 A 0 0,97E+23 D 384 371  Q.45E=04 74,5 75,9 06 147 24,5
A 010 H  NT311 A 0 0,89E+23 D 376 593 0,45E~01 43,5 5346 045 047 27.0
G 025 G FERML A 0 0.11E+22 D 350 R 0 A 0,0 49,0 T2,4 35,0 42,0 A 0,0
G 025 G FERM1 A 0 0.11E+22 D 350 450 A 0,0 27,6 45,7 17,0 22,0 A 00O
G 025 G  FERM1 A Q 0,11E+22 D 350 450 A 0,0 28,7 46,2 17,0 21,0 A 0,0
G 025 G FERMI A 0 0,11E+22 D 350 550 A 0.0 20,5 38,0 15,0 2240 A 0.0
G 025 G FERM1L A 0 0,11E+22 D 350 550 A 0.0 21,9 38,3 19,0 25,0 A 0.0
6 025 G FERM1L A 0 0.11E+22 D 350 650 A 0,0 11,1 29,3 27:0 35,0 A 0.0
A 010 H 61101 A 0 0,38E+23 D 37L R Q@ 0.33E=04 90,0 93,7 3,0 8,9 50,0
A 010 H 61101 A 0 0,35€+23 D 3TL R 0 0,33=03 84,5 88,7 5,2 9,2 53,0
A 010 H 61101 A 0 0,35E+23 D 370 R 0 0.33g=02 83,2 87,0 3.4 6,9 59,0



PNC 8N942 79—02

MATTEDAS TENS|LE DATA LIST

NATION  INSTI REAC LITERA MATE  CULD HIS  FLUENCE ENER IRRAD TesT  STRAIN  0,2% UsT S Usk  R,E  KR+A FRACTURL
ALITY TUTE TOK  TUkE KIAL wUKK TORY GY TeMP TerP KRATE YS LOCAT ] ON
(%) (N/CM#%2) & (L) (1/SECY (KG/MM#%2) (KG/MM#%2) (%) (%) (%)
A QLG Mo 61101 A 0 0.38E+23 D 3TL R 0 0.33E=01 97.6 95,9 3.7 8.1 55.0
A 010 H 61101 A o 0.78E+23 D 370 R 0 0.33E~04 93,7 99,4 1,7 445 48,0
A 01v H 61101 A 0 0.72E+23 D 370 R 0 0.33E=03 95,1 101,0 3.4 8,9 50,0
A 010 H 61101 A U 0.72E+23 D 370 R 0 0.33e=-02 96.7 104,1 4,5 9,0 45,0
A 016  H 611Ul A 0 0.78E+23 D 3TL R 0 0.33g=01 97,8 102,0 1.8 4,9 45,0
A Olu H o ellll A 0 0.10E+24 D 38T R Q0 0,33E=04 89,4 9740 2¢1 3.5 27,0
A VLU H 61101 A 0 0.94E+23 D 387 R 0 0+33E=03 91,3 98,6 3.0 449 28,0
A 0l0 H 61101 A 0 0.88E+23 D 387 R O 0.33E=02 96,3 103,8 3.8  B,2 48,0
A 010 M 61101 A 0 0,10E+24 D 3BT R O 0.33E=01 92,2 104,8 3,9 5,1 17.0
A 01U H 61101 A 0 0.38E+23 D 371 232 0,33e=04  T74.0 75,0 Ui 2.5 37,0
A 010 o 61101 A 0 0.35E+23 O 371 252 0+33E=-03 T6,8 T840 0.7 2+8 31,0
A 010 H  611ul A 0 0.,35E+23 D 371 232  0.33E=0D2 82,3 84,1 el 342 4040
A 010 H 61101 A 0 0,38E+23 D 371 232  0,33E-01 88,2 89,2 0.8 244 44,0
A epRE H 61101 A 0 0.78E+23 D 371 222 0Q,33E~U4 82,0 83,0 Oué 149 41,0
A 010 K 61101 A 0 0,72E+23 D 371 232 0.33E=03  ¥9,4 92,2 0.8 2,7 35,0
A 010 H 61101 A 0 0.72E+23 D 371 232  0433E=02 87,4 90,8 0,7 2.1 49.0
A 010 H 61101 A 0 0.,78E+23 D 371 232  0433E=01 94,8 97,9 0,8 1.4 37,0
A 010 H 6ll01 A 0 0,10E+24 D 387 232  0.33E=04 84,9 86,9 Ov6 145 24,0
A 010 H 61101 A 0 0,94E+23 D 387 232 0.33E~U3 90,9 94,1 0.9 2,2 27.0
A 010 H 61101 A 0 0,88E+23 D 387 232  0.33€=-02 91,4 95,1 0.9 242 38.0
A 010 H 61101 A 0 0,10E+24 D 387 232  0e33E=01 91.7 93,7 0.7 142 20,0
A 010 H 61101 A 0 0.28E+23 D 371 371 0,33eE~=04 73,8 76,6 0,5  1le6 2940
A 010 H 61101 A 0 0.45E+23 D 371 371 0433E=04 76,0 79,1 04 145 23,0
A 010 H 61101 A 0 0,66E+23 D 371 371 0,33E=04 78,5 Bleb 0.5 246 22,0
A 010 H 61101 A 0 0,97E+23 D 384 371  0.33E=04 T4,5 75.9 0,5 1.3 25.0
A 010 H 61101 A 0 0.92E+23 D 384 371  0,33E=03 77,8 8O, 4 0,6 le2 25.0
A 010 H 61101 A 0 0,97E+23 D 384 371  0,33E=02 76,6 Bl,4 0,8 1:3 32,0
A 010 H 61101 A 0 0,10E+24 D 384 371  0,33E=01 78,2 Bl,4 0,5 2,1 27.0
A 010 H 61101 A 0 0,93E+22 D 373 593  0,83E=03 42,3 42,6 0.9 2,0 31.0
A 010 H 61101 A 0 0,16E+23 D 373 593  0.83E=03 42,5 42,45 1,0 1,1 11.0
A 010 H 61101 A 0 0,30E+23 D 398 593  Q.83E=03 39,6 39,6 ODs4 045 840
A 010 H 61101 A 0 0,11E+23 D 371 593 0,33g=04 38,8 40,4 0.6 14 1740
A 010 H 61101 A 0 0.18E+23 D 371 593 0,33E=04 47,3 47,9 0,3 0,7 '19.0
A 010 H 61101 A 0 0.28E+23 D 371 593 0,33E=04 51,7 51,7 0v2 044 24,0
A 010 H 61101 A 0 D 371 593  (,33E=04 A 0,0 37,3 0,0 0,0 A 0,0

0.,5BE+23



PNC SN9%42 79—02
MATTEDAS TENSILE DATA LIST
NATION  INSTI REAC LITERA MATE  CULD HIS  FLUENCE ENER IRRAD TEST  STRAIN  0,2% UsTsS Usk  K,E  K.,A FRACTURE
ALITY Tulk TOR  TURE  RIAL wORK TORY Y TEMP TEMP RATE Y$ LOCATION
(%) (NFCM##2) (Q (L) (L/SECY (KG/MM##2) (KG/MM*%2) () Clo) Cind

A 0Lu H  6llyl A U 0.76E+23 D 38 593 0e33E=04 A 0,0 33,8 V.0 Q.U A U0 C
A QLU Mo 61101 A 0 0.93E+22 UL 373 Tu4  0,83E=03 14,8 1u.7 5:6 9.8 18.0

A 0lu H 61101 A 0 0,16E+23 D 373 Tu4 0,B3E=03 24,0 25,2 U,8 0s9 11,0

A 01U A 611Ul A v 0.30E+23 © 3%0 fu4  0.83E-03 21,7 21,7 0.3 0«3 9,0

A 01U H 61101 A U U.97E+23 D 37e 557  0.33E=04 57,7 5742 Ue2 U3 10,0

A 0L0 R 611Ul A 0 0.92E+23 D 370 593 0.,33E=04 A 0,0 39,7 0.0 0.0 0.0 ¢
A Ulu H 61101 A 0 U.BTE+23 » 370 e«8  Q.33E=04 A 0,0 2048 0,0 0.0 3,0

A ulo H 61101 A 0 0,92E+23 D 376 lu4  0,33E=04 A 0,0 19,5 0,0 L, U0 C
A V1o H  61iUl A 0 0.,97E+23 D 376 1959  0.33e=04 A 0,0 16,7 V0 0.0 5.0

o oul F 6OPTT A 0 0.24E+22 D 580 R 0  0,TUE=04 31,5 TU, 4 59.0 f0.0 73,0 B
G 001 F  eOPTT A 0 0.21E+22 D 280 R 0  0.70E=04 29,3 54 4 01+0 67,0 55,0 B
G ol F 6OPTT A U Q,24E+22 D 80 R O 0,7UE=U4 28,1 7543 62,0 T0.0 63,0 A
G Ul F 60PTT A 0 0,24E+22 D 80 R 0 0,TOE=0D4 32,5 77,3 56,0 67,0 T0.0 A
G 001 F  60PTT A 0 Q,19E+22 D PBU R 0O  0,70E=04 32,3 T4,9 52,0 64,0 T74.0 B
¢ 00l F eOPTT A 0 0+23E+22 D 280 R 0  0,70E-04 35,1 75,6 45,0 5840 T1l.0 A
G ool F o e0PTT A 0 - 0,24E+22 D 580 K 0  0.TUE=04 34,8 1744 51,0 63+.0 73.0 B
G 0ol F 60PTT A U 0,21E+22 D 28U R 0 0,70E=04 34,0 T4,2 58,0 T0,0 74,0 B
G 001 F 60PTT A 0 0,16E+22 D 580 R O  0,T0E=04 33,5 75,2 49,0 59,0 67,0 B
G 001 F o e0PTT A 0 0.23E+22 D 580 R 0 0,TUE=04 31,4 75+ 8 ©9.0 79,0 66.0 B
@ 001 F 60PTT A 0 0.,21E+22 D SBUR 0 0,TUE=04 27,2 68,1 e6.0 T2.0 63,0 B
G oul F  60PTT A 0 0,19E+22 ©D 580 500 0.T70E=04 20,1 38,8 14.0 19.0 34.0 B
G 001 F  60PTT A O 0.,23E+22 D 580 500  Q.,TUE=04 20,7 43,0 25,0 30,0 47,0 C
6 001 F 60PTT A 0 0,21E+22 D 280 550  0,TOE=04 20,6 39,1 15,0 19,0 26,0 A
G 001 - F  6OPTT A 0 0,21E+22 D 980 550 0,TOE=04 20,3 39,2 21,0 24,0 27.0 A
G 001 F 60PTT A 0 0.196+22 D 280" 600  0,TOE=04 28,6 36,8 6,0 9,0 28,0 C
G 001 F 60PTT A 0 0.16E+22 ©D 580 550  0,70E=04 18,8 39,6 17.0 20,0 27,0 C
) 001 F  60PTT A 0 0,21E+22 D 580 550  0,TUE=04 20,1 36,3 14,0 22,0 14.0 C
G 00l F 60PTT A 0 0,23E+22 D »80 500 0,TOE=04 22,9 44,0 23,0 31,0 58,0 A
G 001 F  60PTT A 0 0,16E+22 D 280 500 0.70E~04 21,8 43,8 20,0 31,0 57.0 B
G 001 F  60PTT A 0 0.24E+22 D 280 550 0.,TO0E=04 21,9 39,9 17.0 22.0 33,0 A
G 001 F 60PTT A 0 0,16E+22 D 580 600 Q,70E=04 38,0 4149 7:0 15:0 23.0 A
G 00l F 60PTT A 0 0,24E+22 D 58U 550  0.T0E=04 20,2 38,3 16.0 19.0 25.0 C
G 001 F 60PTT A 0 0,24E+22 D 580 550 0,TO0E=04 A 0,0 38,8 15,0 19,0 25,0 A
G 001 F  60PTT A 0 G,19E+22 D o580 600 0,T70E=04 20,3 32,6 11,0 15,0 19,0 A
G 001 F  6OPTT A 0 0,19E+22 D 280 600 0,7T0E=04 18,3 32,8 15.0 19,0 22.0 A
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MATTEDAS TENSILE DATA LIST

NATION INSTI REAC LITERA MATE  COLD HIS  FLUENCE ENER IRRAD TeST  STRAIN  0,2% UeTeS UyE  K.E  K+A FRACTURE
ALITY TuTk TOR  TUkt  RIAL  wORK TORY GY  TEMP TEMP RATE YS LOCATION
(%) (N/CM##2) ) (W (L/SEQC) (KG/MM#%2) (KG/MM##2) (o) (%) (%)
G 0L F 11PTT A g 0,80E+20 D 23y 520 A 0.0 le,2 41,4 €8,0 36,0 67,0 A

G oul F 11PTT A 0 0.39E+21 D 250 250 A 0.0 18,8 36,4 1.0 25.0 61.0 b
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Table 5

Number of Data Points (Tensile Properties)

Irradiated in Fast Reactors, > 0.1 MeV

Reference React Data Points
No. ctor 304 316
75771 EBR-TI 227 | 144
61101 " 47 0
75231 " 31 4]
NT171 " T 0
NT311 " 3 0
72641 n 0 2
75951 n 2 0
72105 " 0] 8
52901 " 0 2
FERM1 FERMI 6 O
FERM2 " 11 4]
FERM3 " 5 O
Total - 344 156

b} Irradiated in Fast Reactors, Total

Reference React Data Points
No. eactor 304 316
75772 EBR-11 227 144

Irradiated in Thermal Reactors, > 0.1 Mev

Reference R : Data Points
No. eactor 304 316
60PTT JMTR 29 0
61PTT " 6 0
11PTT n 17 o
NM581 HFIR 0 7
KARL1 BR-2 2
Total - 52 9
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d)

7902

Irradiated in Thermal Reactors, > 1 MeV
Reference R ‘o1 Data Points
No. cactor 304 316
45701 Triton et al 15
45702 ETR 6 28
Total - 6 43




Table 6

Number of Selected Data Points

(Tensile Properties as a Function of Fluence)

Test Fast Reactor Fast Reactor Thermal Reactor
Temperature > 0.1 MeV Total > 0.1 MeV
SUS304 | SUS316 | SUS304 | SUS316 | SUS304 | SUS316
350°Cc +30°C O 64 2 O 19 2 0 0
400°c 230°C O 63 O 22 O 52 | O 22 1 0
450°¢c +30°C O 35 O 22 O 34 | O 20 0 0
500°C +30°C O 22 O 16 O 22 |O 10 0 1
550°C +30°C AT a5 5 5 ~ 10 a2
600°C +30°C 3 3 3 3 3 1
650°C £30°C 1 3 1 3 0 2
700°C +30°C 0 1 0 1 0 1
O Graphed {Fast Reactor Only)

~  Graphed

(Fast + Thermal Reactor)

¢v6NS ONd

6L

g0
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Comparison between Materials Handbook and This Work

Item

Materials Handbook

This Work

Date of Compilation

1971.5

1979.1

Data Base

Unpublished HEDL
Data

All Available Data
( Including HEDL
Data )

Neutron Energy Total > 0.1 MeV, Total
Deference between !

Irradiation and Test < 1(0(5)550 ) < 50°C
Temperature

Strain Rate ~3x 10'5/5 < 1x 10‘3/5




Table 8 Fluence Limit Corresponding to 10% Ruptured Elongation
( Base Metal, Other environmental effects are excluded )
Type of Fluence Limit Fluence Limit R X
Temperature Steel (n/em”, >0.1 MeV) | (n/em®, Total) emarss
o 304 5 x 1021 1x 1022
350°C
316 _— _
. 304 5x 10%] 9 x 101
A00°C
316 1.1 x 10°2 1.7 x 1022
o 304 5x 1021 1x 1022
4507C
316 7 x 1027 1.7 x 1022
. 304 9 x 1021 1.2 x 1022
500°C
316 1.8 x 10°2 3 x 1022
o 304 5x 1021 —_— Thermal reactor data
550°C are included

316

Z¥B8NS ONd

6L

¢0
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Table 9

Number of Selected Data Points

. ( Tensile Properties as a Function
of Test Temperature }

Fluence n/cm2 (>0.1MeV ) |SUS304 | SUS316
(1~3) x 10%° 1 0
(3~10) x 10%° 6 0
(1~3)x1021 O 18 6
(3~10 ) x 10°] O 25 9
(1~3 )z 1022 O 26 O 34
(3~10) x 10°2 O 24 7
(1~3)x 10%° 3 0

O Graphed
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Table 10 Selected Literatures on Post-Irradiation Fatigue Properties
No. Material Reference Date of Issue Authors Title Reactor Neutron
Energy
48401 304 ASTM STP 484 Mar., 1971 J.M. Beeston and Axial Fatigue of Irradiated Stainless EBR-II > 0.1 MeV
P 419 ~ 450 C.R. Brinkman Steels Tested at Elevated Temperature
NT161 304 Nucl. Technol. Vol. 16 Oct, 1972 C.R.Brinkman Estimates of Creep-Fatigue Interaction EBR-II > 0.1 MeV
316 P 297 ~ 307 et al in Irradiated and Unirradiated
Austenitic Stainless Steels
52902 304 ASTM 3STP 529 Sep. 1973 C.R. Brinkman Influence of Irradiation on the Creep/ EBR-II > 0.1 MeV
316 P 473 ~ 492 et al Fatigue Behavior of Several Austentitic ‘
Incoloy 800 Stainless Steels and Incoloy 800 at 700°C
304L + Ti
MTO51 316 Met. Trans. Vol. 5 Mar. 1974 C.R. Brinkman Low Cycle Fatigue and Hold Time EBR-II >0.1 MeV
P 792 ~ 794 and G.E. Korth Comparisons of Irradiated and Unirradiated
Type 316 Stainless Steel
74511 304 HEDL-TME 74-51 Oct, 1974 G.E, Korth and Fatigue and Creep-Fatigue Behavior EBR-II >0.1 MeV
P ANC-1 ~ 13 M.D. Harper. of Irradiated and Unirradiated Type 304
and 308 Stainless Steel
ECN41 | 1.4948 ECN-4 July 1976 B. van der Schaaf | Fast Reactor Programme HFR >0.1 MeV
Irradiation Effects on the Mechanical
Properties of 18Cr-11Ni Stainless Steel
( DIN 1.4948, Type AISI 304SS )
BHFABESHEF LV FERFTORNEE hER
61PFT 304 PNC SN%41 79-10 Jan. 1979 #HARSL JMTR >0.1 MeV
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Table 11-1 Unaccepted Literatures on Post~-Irradiation Fatigue Properties
No Material Reference Date of Issue Authors Title Remarks
1 304 ASTM STP 570 Feb. 1976 D.J. Michel and Fatigue Behavior and Microstructure of Neutron WHodtTFER
P 156 ~ 171 H.H. Smith Irradiated Thin Section Type 304 Stainless
Steel at Elevated Temperatures
2 304 HEDL-TME 72-64 1972 C.R. Brinkman Elevated Temperature Fatigue of Cladding r7 705, ASTM STH
316 P ANC 1 ~ ANC 8 et al and Structural Materials 52 9L
3 304 HEDL-TME 75-23 1975 G.E, Korth and Fatigue and Creep-Fatigue of Irradiated and HEDL-TME 78-17 &—3
316 P ANC1 ~ ANC 6 M.D. Harper Unirradiated Type 304 and 316 Stainless
Steel
4 304 HEDL~-TME 76-15 Jan. 1976 L.D, Blackburn Low Cycle Fatigue of Irradiated LMFBR FVJFaTh N,
316 Materials
5 304 HEDL-TME 78-17 Apr. 1978 M.N. Menon A Statistical Analysis of Low Cycle Fatigue KEOEBH T — 2 2 IF L
316 Data on Irradiated Breeder Reactor Structural TndHd ) S5 A ThN,
Incoloy 800 Materials
6 304 ANCR - 1078 Aug, 1972 C.R. Brinkman Comparison of the Fatigue and Creep~- HEDL-TME 78-17 &—%
316 et al Fatigue Properties of Unirradiated and
Irradiated Type 304 and 316 Stainless Steel
at 593°C (1100°F)
7 304 ANCR - 1096 Feb., 1973 C.R. Brinkman Fatigue and Creep-Fatigue Behavior of A Y F o Th N,
316 et al Irradiated Stainless Steels --
Available Data, Simple Correlations and
Recommendations for Additional Work in
Support of LMFBR Design
8 304 BNWL - 1901 Mar. 1975 R.L. Dillon A State of the Art Review of Degradation VE S —, )Y FaAThE N,
316 Processes in LMFBR Materials
it
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Table 11-2 Unaccepted Literatures on Post-Irradiation Fatigue Properties

No. Material Reference Date of Issue Authors Title Remarks
9 304 ECN - 32 Nov. 1977 M.,I. de Vries Radiation Effects on Low-Cycle Fatigue KERH (6 0T)
et al and Tensile Properties of AISI Type 304

Stainless Steel at 29801(

10 304 Trans. AIME Vol.100 Apr. 1978 M.M, Abo-El-Ata Irradiation Effects on the Behavior of LE L —, VI TE N,
316 P 121 ~ 127 Structural Materials at Elevated

Temperature.
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Table 12 Number of Data Points (Fatigue Properties)
Type of | Reference Reactor Neutron |Irradiation 5 Test Tsmp eratt;re ( iZSOOC ) S
Steel No. Energy |Temperature |R.T. |400°C |[500°C |550°C [600°C |700°C
48401 EBR-II 450°C — 2 5 = - -
" " ~ 750°C — - G| - - -
NT161 " 450°C - — — - (] —
304 52002 " >0.1MeV]  725°C _ _ _ _ _ 4
74511 " ~ 600°C B _ _ _ 3 —
61PFT JMTR 550°C (4)@ B _ (6)@ B B
1.4948 | ECN41 |HFR  [>0.1MeV] 550°C - —~ — las® | - -~
48401 EBR-II 450°C - 3 - B 6" | -
" " 750°C — - - - R EE
316 NT161 " >0.1MeV]  450°C - — - - My | -
52902 " 725°C — — — — — 4
MTO51 EBR-II ~ 600°C _ - - _ 3 _

1 | Irradiation Temperature — Test Temperature| > 100°C
(1) P p

(2) Irradiated in Thermal Reactor

Z¥6NS ONd

6 L

¢0



— g g—
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Fig. 1 (2)  Yield Strength as a Function of Fluence
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ULTIMATE TENSILE STRENGTH [ KG/MM=*=#2)
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Fig. 1 (c) Uniform Elongation as a Function of Fluence

{ Type of Steel : 304 .
( Test Temperature : 350°C %30°C )
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